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ADHESIVES

Sub umbrela IPS Adhesives, marca SCIGRIP se
alatura altor marci de adezivi, precum Integra, Unika
si Arjay, pentru a oferi o gama larga de produse
chimice adezive si solutii de lipire, cu facilitati de
productie si distributie in SUA si Europa.

De peste 65 de ani, investim in inovare pentru a oferi
formule de ultima generatie de adezivi metacrilati,
care sunt de neegalat datorita combinatiei lor de
rezistenta, duritate si usurinta in utilizare.

Brandul SCIGRIP produce o gama larga de adezivi
metacrilici de inalta performanta, destinati
utilizarii in industria transporturilor, maritima si de
constructii.

Produsele SCIGRIP sunt utilizate intr-o multitudine
de aplicatii structurale din intreaga lume, de la
poduri compozite la asamblarea produselor si
aplicatii maritime. SCIGRIP este preferatul industriei
pentru lipirea compozitelor avansate cu pregatire
minima sau deloc a suprafetei.

RIP LOETHNY S

Sistemul nostru de baze de date SubstrateMatch
va ajuta sa gasiti cu usurinta un produs care se
potriveste nevoilor dvs. specifice de lipire.

Scigrip ofera o valoare de neegalat si o flexibilitate
fara egal pentru a va asigura ca primiti solutia
potrivita pentru proiectul dumneavoastra. Echipa
noastra de asistenta tehnica va colabora cu
dumneavoastra pentru a se asigura ca produsele
noastre sunt adaptate nevoilor dumneavoastra.
Suntem conformi cu ISO9001, acreditati de SGS si
ANAB si detinem certificarea Greenguard pentru a
contribui la reducerea emisiilor de COV, a poluarii
aerului si a riscului de expunere la substante
chimice. Detinem, de asemenea, multiple certificari
de la terti, inclusiv Lloyd's Register, UL si DNV GL,
pentru a asigura performanta produselor in aplicatii
cheie. Suntem cunoscuti la nivel mondial pentru
performanta si serviciile noastre de calitate, inclusiv
asistenta tehnica 24 de ore pe zi.
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Tehnologie MMA si cercetare si dezvoltare
Substraturi cheie

Piete — Automotive / Constructii / Marind/ Submarind / Compozite
Plastic / Metal

Aplicatii - Trenuri / Agricultura / Autobuze / Vehicule de constructii /
Marine/ Camioane / Eoliene / Asamblare produse

Produse -

SG100 — amestec 10:1, conceput pentru aplicatii exterioare

SG230 - amestec 10:1, conceput pentru rezistenta si duritate

SG300 - amestec 10:1, conceput pentru aplicatii de lipire a metalelor

SG350L — amestec 10:1, conceput pentru lipirea de inalta performanta
a materialelor mixte

SG400LSE - amestec 10:1, conceput pentru lipirea substraturilor cu
energie de suprafata redusa

SG600 — amestec 10:1, conceput pentru lipirea compozitelor/plasticului
SG800 — amestec 10:1, conceput pentru aplicatii la temperaturi ridicate
SG5000 — amestec 1:1, adeziv multifunctional

SG42 — amestec 10:1, adeziv transparent pentru plastic

SG46C - amestec 10:1, adeziv structural transparent, de inalta rezistenta

MP100 — Grund pentru metal

Ambalarea produsului

Tabel de selectie



Tennologia MIMA  feem e vz
g formulelor specializate si personalizate

Gama de adezivi structurali SCIGRIP® MMA v Rezistenta
ofera o combinatie unica de compusi chimici v Aderent3 la suprafata
care raspund principalelor provocari ale v Controlul vitezei de intarire
adezivilor:
H
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Metacrilat de metil
MMA

Peroxid Agenti de intarire Modificatori

(radicali liberi) elastomerici de impact JADHESIVES}

SCIGRIP ofera doua formule MMA — gama consacrata
1:1 si gama mai noua 10:1. Ambele ofera performante
diferite. De exemplu, 1:1 inseamna 200 ml de parte A
(adeziv) la 200 ml de parte B (activator). Adezivii 1:1
au o rezistenta mai mare decét produsele 10:1, dar o
alungire mai mica.
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Tehnologia avansatd MMA SCIGRIP face legatura intre
epoxidice si poliuretan, oferind toate avantajele de
rezistenta, rezistenta la oboseala si rezistenta ridicata
la exfoliere, mentinand in acelasi timp cea mai buna
performanta la forfecare.

Graficul de mai jos aratd MMA cu rezistenta ridicata si
flexibilitate buna.
Epoxid

MMA

Incarca

Poliuretan

Deplasare

Avantajul unic al produselor SCIGRIP MMA este
capacitatea lor de a se intari si de a atinge rezistenta
maxima la temperatura camerei, ca urmare a reactiei
exotermice prin care sunt formate.

Timp de lucru
;  Orade fixare

Temperaturéd (°C)
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Timp (minute)

SCIGRIP MMA ofera timpi de lucru de la 2 la 90 de
minute si timpi de fixare intre 6 minute si 4 ore — pur
si simplu prin schimbarea activatorului. Timpul

de aplicare poate fi apoi ajustat cu precizie prin
modificarea raportului dintre componente, pentru a
optimiza productivitatea in zilele calde sau reci ().
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Cercetare si dezvoltare - Concentrati pe
dumneavoastra, partenerul nostru

Tehnologia MMA brevetata si unica a SCIGRIP
dezvaluie proprietati adezive care erau imposibile

de obtinut cu formulele traditionale. Echipa noastra
dedicata de cercetare si dezvoltare colaboreaza
strans cu dumneavoastra pentru a aborda provocari
complexe: noi procese de aplicare, substraturi
emergente, performante imbunatatite de asamblare si
productivitate sporita.

Asistenta completa din partea echipei si a
laboratorului:

v Asistenta tehnica — Va ajutam sa creati specificatii,
sa confirmati cerintele si sa asigurati o lipire de
calitate. Echipa noastra este disponibild sa va ofere
asistenta practica la sediul dumneavoastra pentru
aplicare si instruire.

v/ Chimisti de dezvoltare — Specialistii nostri va
asista in testarea produselor, certificari, modificari
si dezvoltarea de produse noi adaptate nevoilor dvs.
specifice.

v/ Laborator de aplicatii R&D la scara completa
dezvoltare la scara reald — Lucram indeaproape cu
dumneavoastra pentru a rezolva probleme complexe
de aplicare, pentru a dezvolta solutii personalizate

si pentru a testa riguros produsele noastre in cadrul
proceselor dumneavoastra. Termenul de livrare este
de obicei de 1-2 saptamani pentru proiectele medii, cu
livrare mai rapida disponibila atunci cand este necesar.

La SCIGRIP, inovarea este impulsionata de colaborare
— provocdrile dvs. ne inspira solutiile noastre.

S



Substraturi chele

Metale

SCIGRIP ofera o gama de adezivi MMA perfecti pentru
lipirea metalelor. Tmbinarea metalelor prin sudare sau
fixare este o practica obisnuita intr-o gama larga de
industrii. Tn multe aplicatii, aceste metode traditionale
pot fi inlocuite cu adezivi MMA, care:

v/ Creste productivitatea prin reducerea etapelor de
fabricatie — elimina gdurirea si etansarea

v/ Creste distributia tensiunii prin beneficiile
adezivuluiin ceea ce priveste alungirea, rezistenta
sirezistenta la oboseala

¢/ Reduce urmele de pe suprafata si scurgerile
datorita avantajului adezivului de reducere a
transparentei si imbunatateste capacitatile de
proiectare.

Gama SCIGRIP de adezivi MMA pentru lipirea
metalelor este formulata astfel incat sa nu fie
necesara aplicarea unui grund. Absenta grundului
este perfecta pentru lipirea rigidizarilor sau nervurilor
pe o gama larga de materiale, permite o productie
mai eficienta si imbunatateste calitatea prin evitarea
potentialelor erori de grunduire.

Domeniu de specializare

Lipirea materialelor diferite

Gama SCIGRIP de adezivi MMA este perfecta pentru
imbinarea a doua substraturi diferite. imbinarea
traditionala este intotdeauna dificila in cazul
substraturilor diferite, iar adezivii MMA SCIGRIP ofera
solutia perfecta. Utilizarea adezivului MMA va:

v/ Reduce rata de defectare a imbinarilor — fixarile
traditionale pot provoca scurgeri si pot duce la
cresterea timpului de reparatie

v Creste libertatea de proiectare si aerodinamica
— fixarile frontale sunt inestetice si impiedica
circulatia corecta a aerului

v/ Elimina pregatirea suprafetei — adezivii nu necesita
grunduire pentru majoritatea substraturilor

Gama SCIGRIP va lipi o mare varietate de metale
(aluminiu, otel inoxidabil, metale acoperite etc.),
compozite (rasini poliesterice, sisteme epoxidice cu
fibra de carbon, rasini vinilesterice etc.) si materiale
plastice (ABS, PVC, acrilice etc.).




Compozite

Gama SCIGRIP de MMA este perfecta pentru
imbinarea materialelor compozite, de exemplu FRP,
care este utilizat pe scara larga in industria auto,
constructii si marina. Un subiect foarte important
in acest moment este reducerea greutatii, conceptul
utilizat pentru a crea vehicule mai usoare, mai
rezistente la coroziune si mai eficiente din punct

de vedere al consumului de combustibil. Lipirea
compozitelor pentru a crea structuri solide, complexe,
dar usoare si pentru a evita utilizarea armaturilor

si fixarilor metalice este o piata in rapida crestere.
Utilizarea MMA pe compozite va:

v Lipirea unei game largi de compozite cu adezivul
nostru, completand sau sustinand rezistenta
compozitului

v Reduce vizibilitatea liniei de lipire in cerintele de

~ finisare ulterioara

v Ofera proprietati excelente de rezistenta la

dbosealé impact si mediu, inclusiv in medii dure.

! Componentele compozﬂe necesitd adesea linii
~ de lipire groase pentru a face fata mexactltatllor

care permlfe anumitor produse MMA s3 suporte

i

dlmensmnaie SCIGRIP d|spune de 0 tehnoJogle unica D

ilo/ Llpeste polloleﬁne cu metale vl S\

Materiale plastice

Gama SCIGRIP de MMA include produse pentru
imbinarea termoplasticelor (ABS, acrilice, PVA/CPVC/
stirenice) si compozitelor (poliester, acetat butirat de
celuloza, policarbonat si modificat cu DCPD) pentru
turnare extrudata si turnare continud, precum si piese
turnate si unele foi reticulate. Utilizarea MMA pe
materiale plastice:

v/ Ofera o buna retentie a claritatii, ceea ce este
important pentru industria semnelor si in fabricarea
si repararea acvariilor, vitrinelor de calitate muzeala
si alte industrii de fabricare a plasticului

v Reduce cerintele de finisare ulterioara

v : Rezistenta excelenta la oboseald, impact si socuri

Substraturi cu energie superficiala redusa

Noul MMA SG400LSE de la SCIGRIP leaga acum
poliolefinele fara a fi necesara pregatirea suprafetei.
Leaga polipropilena, polietilena si se leaga incrucisat
de metale, inclusiv aluminiu si otel inoxidabil.

. ¢ Nu necesitd pregdtirea suprafetei, economisind

tlmp si costuriin tlmpul procesulm de asamblarel N :




P | ete Accent puternic pe asigurarea formulelor specializate si personalizate

Tehnologia MMA a SCIGRIP acopera o
gama larga de piete si aplicatii. Pentru
a ne asigura ca oferim cele mai bune

solutii, tindnd cont de progresele rapide
si constante in domeniul proiectarii si al

tehnologiei.

Ne concentram pe pietele de transport,
feroviar si maritim si colaboram cu parteneri
din aceste domenii.

Automotive si transporturi

v Vehicule hibride si electrice
v Interior si exterior

v/ e Componente, reparatii si piata
pieselor de schimb

Trenuri si tramvaie

v Interior si exterior

v’ Aplicatii pentru panouri
interioare, piese compozite Si
asamblarea tabloului de bord

v Aplicatii pentru lipirea cadrelor
ferestrelor exterioare, structura
acoperisului si panourile
caroseriei

Marina

v Aplicatii pentru intarirea
interiorului carenei, lipirea puntii
de carena, lipirea traverselor

v Lipire hardtop si console

v Elemente de fixare, dispozitive
de prindere si piese compozite,
benzi de umplere etc.



Aplicatli

)

Aplicatii pentru trenuri

Panouriinterioare

Panouri compozite etestate
la foc, durabil

Lipire cu SG300/SG5000

« Manipulare rapida

« Pregatire minima

« Conform cu EN45545-2

« Reducerea greutdtii si minimizarea
elementelor de fixare

Ansamblu bord tablou de

Tablou de bord durabil, estetic
material compozit, din

Lipire cu SG300/SG400LSE

« Lipiri disimile

« Pregatire minima

Usi feroviare

Metale si, rezistentee
la conditiile de
mediucompozite durabil

Ansamblu consola

Structura acoperisului

Compozite/metaleintemperiila
rezistente

Lipire cu SG300/SG5000

« Nulasa loc

« Etans

« Asigurd un timp de lucru adecvat
pentru asamblarea pieselor mari
si o intérire rapida pentru etapele

urmatoare

Suport metalic pentru sasiu

Lipire cu SG300/SG5000

Lipire cu SG230HV/SG300

« Lipire disimilara rezistenta
laintemperii

Aplicatiiin agric

Lipirea acoperisului

.

Plastic armat cu sau aluminiu.
Trebuie fibresa transfere
uniform sarcinaacoperisului,
sa elimine concentratiile

de tensiune si sd asigure
etangeitatea.

Lipire cu SG230HV/SG300

« Timp de deschidere indelungat

inlocuire suduri nituri/suruburi si
Rezistent lacoroziune

ultura

Lipirea usilor

Aluminiu sau FRP/GRP utilizate
pentru a oferi estetica, rezistenta si
rezistentd la impact

Lipire cu SG230HV/SG300

« Lipiti rezistentila intemperii pentru
panouri supuse laimpact si vibratii

« Sunt necesare picaturi mari
datorita scarii de asamblare

Ansamblu cabina si

tablou de bord

Materiale compozite pentru
greutate redusa, durabilitate si
estetica

Lipire cu SG300/SG400LSE

« Necesita lipirea materialelor diferite

Rameferestre pentru

Aluminiu usor sau compozit,
rezistent la impact/vibratii
Lipire cu SG230HV/SG300/SG800

« Lipire de materiale diferite
« Etansare la intemperiirezistenta .

Bobina

Otel sau aluminiu utilizat pentru
rezistentd, rezistenta la vibratii
siimpact

Lipire cu SG230HV/SG300

Lipirea trebuie sa poata rezista la

conditii dure si vibratii constante

Piese interioare

FRP usor pentru durabilitate
si estetica
Lipire cu SG300/SG5000

« Lipire rapida a materialelor diferite
« Pregétire minimaa suprafetei

Panouri caroserie
Aluminiu/FRP rezistent,
rezistent la impact
Lipire cu SG230HV/SG300

« Lipiri disimile

« Rezistent lavibratii

Lipire cu banda

Materiale compozite pentru
greutate redusa, durabilitate si
estetica

Lipire cu SG300/SSG400LSE

« Lipire puternica a materialelor
diferite pentru piese mici

Pardoseala

Panouri compozite etestate
la foc, durabil

Lipire cu SG230HV/SG300

« Pentru atenuarea zgomotului
« Rigidizare structurala
« Laimpact Rezistent

Rameferestre pentru

Rame usoare din aluminiu/FRP
pentru absorbtia vibratiilor

Lipire cu SG230HV/SG300

« Etansare la intemperii rezistenta
« Laimpact Rezistent

Rezervor pentrucereale

Otel sau aluminiu utilizat
pentru a asigura rezistenta si
durabilitatea in aplicatii de a
sarcinilorsustinere

Lipire cu SG230HV/SG300

« Necesita lipiri extrem de puternice
pentru stabilitate si durabilitate
sporite pentru structuri mari

Sasiu

Otel sau aluminiu, asigurand
rezistentd pentru aplicatii de a
sarcinilorsustinere

Lipire cu SG230HV/SG300

« Lipire extrem de rezistenta
« Stabilitate si durabilitate pentru
structuri de mari dimensiuni

Lipirea panourilor de
pardoseala

Otel sau aluminiu utilizat pentru

rezistenta si rezistenta la impact, pentru

a fixa podeaua de cadru

Lipire cu SG300

« Lipire metalica puternica
« Durabilitate pentru a sustine in mod
constant impactul si vibratiile

Compartimentul
motorului

Aluminiu sau FRP/GRP pentru
arezista la temperaturi ridicate
fara defectarea adezivului
Lipire cu SG230HV/SG300/SG800

« Lipire de materiale diferite
« Rezistenté la temperaturi ridicate
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Aplicatii pentru autobuze

Lipirea acoperisului Rameferestre pentru [ Capac AC
Transfera uniform sarcina Aluminiu/FRP usor pentru Protejeaza unitatea AC, aluminiu
acoperisului, elimind concentratiile de eficienta energetica usor/FRP

tensiune si asigurd etanseitatea

Lipire cu SG230HV/SG300/SG800 Lipire cu SG230HV/SG300/SG800

Lipire cu SG230HV/SG300 « Lipire de materiale diferite

« Etansare la intemperiirezistenta

« Materiale diferite
« Rezistenta la temperatura

« Timp de deschidere indelungat
« Sunt necesare picaturi mari datorita scarii
de asamblare

Piese interioare

Componente usoare din
materialtermorezistent (), precum
portbagaje, scaune, tavane

Lipire cu SG300/SG400LSE/ SG5000

« Lipire rapida a materialelor diferite

« Materiale plastice cu energie
redusa pentru asamblare
eficientasuperficiala

Capac motor

FRP rezistent la temperaturi ridicate

Lipire cu SG800

« Lipituri diferite
« Durabilitate la temperaturi ridicate

Panouri pentru usi Panouri laterale

Panouri usoare, rezistente la, din
aluminiu/FRP impact

Usi pentrubagaje Suprafete mari din aluminiu/FRP

Durabile si usoare, din pentru estetica si rezistenta

aluminiu/FRP Lipire cu SG230HV/SG300

Lipire cu SG300/SG5000

« Puternice

« Lipiri rezistente laintemperii

« Cresterea rapida arezistentei reduce
timpul ciclului de asamblare

» Nuselasa

« Cordon mare

« Pregatire minima a suprafetei

« Diverse viteze de intarire de pana la
90 de minute

Lipire cu SG230HV/SG300

« Rezistenta laimpact
« Rezistentd la coroziune

Aplicatii pentru vehicule de constructl

[ Lipire cu banda

Materiale compozite pentru
greutate redusa, flexibilitate
si estetica

[

Lipirea acoperisului

Plastic armat cu fibre sau
aluminiu d . Trebuie sa
transfere uniform sarcina
acoperisului, sa elimine
concentratiile de tensiune si
sa asigure etanseitatea.

Lipire cu SG300/SG400LSE

« Necesitd lipire puternica a
materialelor diferite pentru piese

Lipire cu SG230HV/SG300

« Timp de deschidere indelungat
« Sunt necesare picaturi mari
datorita dimensiunii ansamblului

Brat telescopic

Structura din otel care leaga
cabina de cupa

Lipire cu SG230HV/SG300

« Lipiti exceptional de
puternici pentru stabilitate si
sporitedurabilitate

Ansamblu tablou de
bordcabina si

Suporturi Sasiu

Otel sau aluminiu, asigurand
rezistentd pentru aplicatii de
a sarcinilorsustinere

Suporturi/suporturi pe toata
suprafata metalice lipite
structuralvehiculului

Materiale compozite pentru
greutate redusa, durabilitate
Lipire cu SG300 si estetica

« Legaturi exceptional de puternice
pentru stabilitate, durabilitate si
longevitate

Lipire cu SG230HV/SG300

« Lipire extrem de rezistentd

« Stabilitate si durabilitate pentru
structuri de mari dimensiuni

Lipire cu SG300/SG400LSE

« Lipire de materiale diferite
« Pregatire a suprafeteiminima

Trapa de acoperis

Diversemateriale pentru
rezistenta la intemperii
Lipire cu SG230HV/SG300/SG800

« Lipire materiale diferite
« Rezistent la intemperii

Tablou de bord si panou
frontal

Piese usoaretermorezistente
compozite
Lipire cu SG300/SG400LSE/ SG5000

« Lipire rapida a materialelor diferite,
inclusiv materiale plastice cu energie
redusasuperficiala

Carcasa fata si spate

Cadrul din otel inoxidabil asigura
integritatea, fiind construit
structuraldpentru a rezista la vibratii
si flexiuni

Lipire cu SG230HV/SG300

« Rezistent laimpact

« Rezistent la oboseald

Bara de protectie fata si
grila

Ovarietate de materiale compozite
pentru panourile usilor: rezistenta,
greutate redusa si rezistentd la
impact

Lipire cu SG230HV/SG300

« Puternic

« Rezistent la intemperii
« Lipituri rezistente la impact si coroziune

Lipirea usilor

Aluminiu sau FRP/GRP
utilizate pentru a oferi
estetica, rezistenta si
rezistenta la impact
Lipire cu SG230HV/SG300

« Puternic

« Lipiri rezistente laintemperii

« |deal pentru panouri supuse la
impact si vibratii

Rameferestre pentru

Aluminiu usor sau compozit,
rezistentla impacturi/vibratii
Lipire cu SG230HV/SG300/SG800

« Lipire de materiale diferite
« Etansare la intemperiirezistenta

Compartimentul
motorului

Aluminiu sau FRP/GRP
pentru a rezista la temperaturi
ridicate fara defectarea
adezivului

Lipire cu SG230HV/SG300/SG800

« Lipire de materiale diferite

- Rezistentd la temperaturi ridicate



Aplicatii marine

Perete despartitor si
lonjeroane

Elemente structurale cheie care
confera rezistenta si rigiditate

corpului navei. Fabricate din materiale

compozite, placaj si metale
Lipire cu SG230HV/SG300/SG2000

« Rezista la vibratii, sarcini dinamice e si
conditii marine dificile

Traversa

Fabricat din aluminiu sau

FRP/GRP pentru a asigura

rezistenta si sustinerea

corpului si partii din spate a

barcii

Lipire cu SG230HV/SG300/SG2000

« Lipire puternica in conditii de
mediu dificile

« Pentru piese supuse laimpact si
vibratii constante

Piese interioare

Constau in principal din
FRP/GRP si piese din
plasticpentru durabilitate,
greutate redusa si estetica

Lipire cu SG300/SG350L/
SG400LSE

Puternic

Etansare rapida

Lipirea materialelor diferite fara
curgere sau pregatire a suprafetei
Usor si estetic

placut

Aplicatii pentru

Capac pentru

remorca

Aluminiu si compozit lipite pe partea
din spate a remorcii pentru protectie
si estetica

Lipire cu SG300

« Lipi puternice pentru conditii de mediu

Compartimente remorcide ~ |

incarcare pentru

Sine metalicede protectie fixate pe
peretii laterali ai remorcii

Lipire cu SG300
« Lipire puternica pentru a proteja

ncéarcatura impotriva deteriorérii sia rezista la

utilizarea constanta

Coca

Realizata cel mai adesea
din plastic armat cu fibra
de sticla (GRP) sau aliaje de

aluminiu, carena are rolul de

a mentine barca pe linia de
plutire.
Lipiti folosind SG230HV/SG300/
$G2000

« Oferé rezistenta

« Rezistentd la impact sifactorii de
mediu la

camioane

Acoperis remorca

Compozitsi metale pentru
distributia uniforma a greutatii

Lipire cu SG230HV/SG300

« Suprafete mari care necesita un
adeziv care nu curge sio
dimensiune maxima a picaturilor

|+ Pregatire minima a suprafetei

Lipirea panourilor

Compoziteusoare, pentru
conservarea, rezistentedar
combustibilului

Lipire cu SG230HV/SG300

« Rezistent

« Lipire fara cusaturi a panourilor

« Rezistenta la socuri si la factorii
de mediu

Etansarea ferestrelor

Rame decompozit care asigura
rezistenta ladin ferestre
aluminiu si si protectie
impotriva factorilor de
mediuvibratii

Lipire cu SG300

« Lipire de materiale diferite
« Etansare intemperii si rezistenta
lalongevitate

Suporturi

Suporturi/suporturi pe
toata suprafata metalice
lipite structuralvehiculului

Lipire cu SG300/SG5000

- Lipiti exceptional de puternic
- Stabilitate

« Durabilitate si longevitate

Extensie usa

Compozit lipit de cadrul
metalic pentru durabilitate
si estetica

Lipire cu SG230HV/SG300

« Lipire de materiale diferite
« Rezistent

Ansamblu consola

Proiectata cu materialecom-
pozite pentru greutate redusa,
durabilitate si estetica

Lipire cu SG300/SG350L/SG400LSE

< Necesita lipirea de materiale diferite
« Pregatire limitata

[ Accesorii de montare

Fabricate in principal din otel

sau aluminiu si fixate pe diverse
suprafete ale ambarcatiunii pentru
a fixa paramele si franghiile de
acostare

Lipiti folosind SG100/SG300

« Lipiti materiale diferite
« |deal pentru medii solicitante si
| constant dure

- [ Pardoseala

Aluminiul si compozitele sunt
materialele preferate pentru
rezistentd, greutate redusa si
rezistenta la zgomot/vibratii

Lipire cu SG230HV/SG300/SG2000

« Lipirea materialelor diferite
« Oferarezistenta la impact
« Amortizare a zgomotului

« Rigidizarestructurala

Rame deferestre

Rame deFRP/GRP de
aluminiu sau ferestre din
otel, diferite dimensiuni,

construite pentru a fixa sticla

sia o proteja de fortele
externe

Lipire cu SG230HV/SG300/SG350/

SG2000

« Lipire puternica a materialelor
diferite

« Etansare rezistenta la intemperii

« Rezistentala coroziune

Parasolar

radiatii UV

« Lipire de materiale diferite
« Rezistenta ridicata la vant si

Foaie acrilica lipita de suporturi de
montare cu rezistenta excelenta la

Lipire cu SG230HV/SG300/SG800

Trapa puntii

Fiind cea mai mare
deschidere de sub punte,
aceasta trebuie sa

fie rezistenta la apa, la
expunerea laraze UV si

la temperaturi extreme.
Fabricata din metale, materiale
plastice sicompozite

Lipire cu SG100

- Etansarea si lipirea materialelor
diferite

« Rezistenta laimpactoboseala si

[ Spoiler pentru acoperis
Lipirea materialelorcompozite
pentru aerodinamica

Lipire cu SG230HV/SG300
« Lipirea materialelor diferite
« Rezistentd ridicata laintemperii vant si

temperatura plus estetica
imbunatatita

Cabina si tablou de bord

Materiale compozite pentru
greutate redusa, durabilitate si
estetica

Lipire cu SG300/SG400LSE

« Lipire de materiale diferite

« Pregadtire a suprafeteiminima

Grila frontala

Metal pentru durabilitate si
rezistenta la mediul inconjurator

Lipire cu SG230HV/SG300

« Lipire puternica, rezistenta
la intemperii
« Rezistenta vibratiila

Cadru far

vibratii si

« Rezistenta vibratiila

Carcasa metalica a lampii fixata
pe cadru pentru a fixa farurile
Lipire cu SG300/SG800

« Lipire puternica

« Rezistenta la mediutemperaturd,

Capace pentru capete

de bara de protectie

Compozitlipit de metal, oferind

durabilitate, rezistenta la

intemperii si la impact

Lipire cu SG230HV/SG300/SG800

« Lipiti puternic

« Rezistenta la conditii
meteorologice si vibratii

11



12

Aplicatii ecliene

Mecanism de deviere

Proiectat cu
materialecompozite pentru
rezistentd, greutate redusa si
durabilitate, pentru aroti turbina
n directia vantului

Lipire cu SG300/SG350L

Necesita lipire rapida si puternica a
materialelor diferite

Etansare intemperii rezistenta la
Rezistenta lacoroziune

Panouri interioare

Panouri compozite etestate
la foc, durabil

Lipire cu SG300/SG5000

Manipulare rapida

Pregatire minima

Conform cu EN45545-2
Reducerea greutatii si minimizarea
elementelor de fixare

Butuc rotor

Carcasa compozita care inconjoara otelul turnat pentru grelesarcini,
componenta care leaga nacela de palele rotorului. Necesita rezistenta
pentru a sustine palele grele si rezistenta la vibratii din cauza miscarii
continue

Lipire cu SG230HV/SG300/SG350L

« Necesita lipire si etansare puternica rapida a materialelor si diferite.
« Rezistenta la cofditii meteorologice variabile si miscare constanta

r

[ Lame rotor

Construite din materiale compozite
pentru rezistenta si rigiditate
ridicate, cu greutate minima;
construite pentru arezista laimpact,
vibratii si conditii demediu dure

Lipire cu SG230HV/SG300/SG350L
Necesita lipire rapida, fara deformare,
puternica a materialelor diferite
Supuse conditiilor meteorologice
variabile

si vibratii constante

Reparatiiumplere gaurire
prin si
Gdurire umplere sipentru

repararea defectelor interne ale
materialelor compozite

Reparatii cu SG350L
« Reparati dezlipirea interna, delaminarea
si golurile adezive cu SG350L

« Nufierbe la decalaje mari de lipire de
pandla 150 mm

Panouri interioare

Panouri compozite etestate
la foc, durabil

Lipire cu SG300/SG5000

Manipulare rapida

Pregétire minima

Conform cu EN45545-2
Reducerea greutatii si minimizarea
elementelor de fixare

Panouriinterioare

Panouri compozite etestate la foc, durabil
Lipire cu SG300/SG5000

« Manipulare rapida

« Pregatire minima

« Conform cu EN45545-2

« Reducerea greutatii si minimizarea
elementelor de fixare

Asamblarea produsulul

Avantajele adezivului:

Lipirea materialelor diferite

Alungire ridicata, adecvata pentru coeficienti de
dilatare diferiti intre metale, materiale plastice si
compozite

Lipire cu SG230HV/SG300

Eliminarea elementelor mecanicede
fixare

Mentine rezistenta lipirii fara degradare la
punctele de aderenta

Lipire cu SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG400LSE/
SG800/SG2000/SG5000

Etansarea si intarirea imbinarilor

Ofera protectie impotriva conditiilor mediu durede
Lipire cu SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG800/ SG2000/
SG5000

Amortizarea vibratiilor

Mentine integritatea imbinarilor prin minimizarea
impactului vibratiilor

Lipire cu SG230HV/SG300/SG2000

Distribuirea sarcinii

Distribuie uniform tensiunea pe intreaga
suprafata de lipire

Lipire cu SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG400LSE/
SG800/SG2000/SG5000

Generatoarevortexde

Dispozitive termoplastice
concepute pentru a imbunatati
performantele prin manipularea
aerodinamice modelelor de
flux de aer

Lipire si modernizare folosind
SG300/ SG350L/SG400LSE

Necesita lipire rapidé, fara
deformare, puternica in conditii de
mediu dificile

Supus laimpact si vibratii constante

Eficienta asamblarii:

Timp de rapidasamblare mai
Timp de intarire adaptat cerintelor aplicatiei

Lipire cu SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG400LSE /
SG800/SG2000/SG50000

Un singur adeziv pentru mai multe
substraturi

Mai putine schimbari in timpul asamblarii
datoritéd compatibilitatii largicu substraturil e

Lipire cu SG300/SG5000

Mai putine refaceri - lipire de precizie
Capacitatea de a aplica cu precizie pe
suprafata de lipire, cu pierderi reduse

Lipire cu SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG400LSE /
SG800/SG2000/SG5000

Finisaj estetic mai curat — aspect fara
cusur d

Aderé la suprafete fara a compromite designul
—nu sunt necesare suduri, elementenituri sau
de fixare inestetice

Lipire cu SG100/SG200/SG300/SG400LSE/SG800/
SG5000



Produse

MMA cu o gama larga de timpi de lucru si de fixare pentru a se potrivi cerintelor dvs. de

productie

Adezivii structurali SCIGRIP sunt adezivi
MMA cu doua componente, cu raporturi
de volum de 1:1 si 10:1, care asigura

lipiri puternice si durabile, cu o rezistenta

Sera SG100

*

*

Sera SG250

excelenta la conditiile de mediu, la o varietate
de viteze, pentru a se potrivi aplicatiei
dumneavoastra.

Amestec 10:1, conceput pentru aplicatii exterioare,
conform cerintelor de fabricatie d.

nl Motive pentru a cumpara:

Rezistent la radiatii UV, culoare
alb stralucitor, ideal pentru
aplicatii in care culoarea este
esentiala

Caracteristici de aplicare fara
scurgere

Doua viteze de lucru: 15 si 40 de
minute

Pregatire minima a suprafetei
pentru lipirea FRP, suprafete
acoperite cu gel si termoplastice

Rezistenta excelenta la mediul
inconjurator

Aplicatii:
& Fixarea ornamentelor exterioare

pe suprafetele acoperite cu gel
de pe exteriorul ambarcatiunilor

Caracteristici de non-curgere
pentru aplicarea pe suprafete
neuniforme

Culoare alba rezistenta la raze
UV, de lunga duratg, care se
armonizeaza cu suprafetele
acoperite cu gel

Amestec 10:1, conceput pentru rezistenta si duritate

Motive pentru a cumpara:

L 4

*

*

4

P Sy R

*

Alegere excelenta pentru lipirea
compozitelor FRP cu pregatire
minima sau deloc a suprafetei

Rezistenta de neegalat la
curbare

Rezistenta remarcabila la
oboseala si la socuri

Rezistenta excelenta la mediul
inconjurator si la substante
chimice

L lipeste 0 gama larga de
substraturi: PMMA, PVC,
termorigide (ester vinilic,
poliester, gelcoats si epoxidice),
metale grunduite

Interval larg de timp de lucru: 30,
40, 60, 80

Aplicatii pentru acoperirea si
umplerea golurilor pe barci:

® Rezistenta la impact
® Rezistenta la oboseald, deoarece

motorul vibrator este atasat pe
zona lipita

Rezistenta ridicata, capabila
sa suporte sarcini statice si
dinamice

Caracteristici de stivuire/
fara curgere pentru umplerea
golurilor

Aplicatii pentru asamblare:
¢ Timpul de fixare mai rapid

permite lipirea si mutarea mai
rapida a pieselor

Rezistenta la curbare verticala
pentru a asigura lipirea sigura a
zonelor importante

Rezistenta lipirii se mentine dupa
expunerea prelungita la mediul
marin

13



serla SG300

lipire a metalelor
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1$G300-05

Off White

serla SG300L

Motive pentru a cumpara:

& O varietate de durate de lucru: 5,
15 si 40 de minute.

# Se utilizeaza pentru lipirea
metalelor, compozitelor si
plasticului. Ideal pentru lipirea
materialelor diferite.

# Lipire fara grunduire pe metale
si necesita o pregatire minima a
suprafetei.

® Proprietati excelente de
rezistenta la oboseald, impact si
mediu, inclusiv in medii dure.

@ Nu curge pe suprafete inegale.

® Reducerea vizibilitatii liniei de
lipire si a cerintelor de finisare
ulterioara.

T
w

$G350L-05
3 Amber

AN MININ

= Methac rylate
: 10:1

Motive pentru a cumpara:

# Aderenta ridicata pe metale,
materiale plastice si compozite

# Nu se deformeaza in pozitie
verticala

@ Timp de lucru variabil (5-15
minute).

@ Nu este necesara tratarea
suprafetei in cazul majoritatii
metalelor

# Nu fierbe la distante mai mari de
panala 150 mm

® Rezistenta excelenta la mediul
inconjurator si la substante
chimice

Amestec 10:1, conceput pentru aplicatii de

Aplicatii:

Lipirea metalelor:

@ Lipirea metalelor, inclusiv, dar
fara a se limita la: aluminiu, otel
moale (CRS), otel inoxidabil,
metale acoperite.

suprafete impotriva coroziei.

Lipirea compozitelor:

# Lipirea compozitelor, inclusiy,
dar fara a se limita la: epoxidice,
vinilester, gelcoats, poliester si
DCPD modificate.

Lipirea plasticului:
@ Lipirea plasticului, inclusiv, dar

fara a se limita la: ABS, acrilic,
PVC/CPVC, stirenic.

Amestec 10:1, conceput pentru lipirea performanta
a materialelor mixte

Aplicatii:
@ Potrivit pentru repararea sau

umplerea structurilor compozite
mari.

@ Designuri de produse
simplificate si usoare

Amestec 10:1, conceput pentru lipirea substraturilor
cu energie superficiala redusa

Motive pentru a cumpara:

# Leaga poliolefinele (materialele
plastice cu energie superficiala

redusd) in aplicatii de asamblare

si fabricatie.

& Metacrilat de metil translucid
pentru lipirea incrucisata a
polipropilenei si polietilenei pe
metale precum aluminiu si otel
inoxidabil.

# Nu este necesara pregatirea
suprafetei, economisind timp si
costuri in timpul procesului de
asamblare.

@ Produsul nu curge, fiind o alegere
excelenta pentru asamblare si
alte utilizari de fabricatie sau
productie.

# Fluiditate buna si usurinta in
dozare

Aplicatii:

@ Lipirea materialelor plastice
cu energie superficiala redus3,
precum polipropilena si
polietilena, de metale, FRP si alte
materiale plastice.



S . S G 6 O O Amestec 10:1, conceput pentru lipirea compozitelor/
e r| a plasticului

? Motive pentru a cumpara:

& O varietate de durate de lucru:
- 5 si 10 minute.

¢ Fluiditate buna si usurinta in
'% %; dozare.
] & Se utilizeaza pentru lipirea

. S metalelor (amorsate),
' SG600-05 compozitelor si plasticelor.
Back Ideal pentru lipirea materialelor
: diferite.

# Lipeste o gama larga de
substraturi: acril, PVC, ABS,
metale acoperite, compozite
termorezistente (vinilester,
poliester, gelcoats si epoxidice)
si alte termoplastice.

® Proprietati excelente de
rezistenta la oboseald, impact si
mediu, inclusiv in medii dure.

@ Nu se scurge pe suprafete
inegale.

Aplicatii:

@ Lipirea plasticului, inclusiv, dar
fara a se limita la: ABS, acrilice,
PVC/CPVC, stirenice.

# Exemplu: Vehicule agricole

€ Avantaje speciale: Timp de
intarire rapid pentru componente
mici, usurinta in aplicare,
avantaje reologice.

Se r| a 8 G 8 O O Amestec 10:1, conceput pentru aplicatii la
temperaturi ridicate

Motive pentru a cumpara:

@ O varietate de durate de lucru: 5
si 15 minute.

® Rezistenta la temperaturi ridicate
de panala 150 °C.

# Se utilizeaza pentru lipirea
metalelor, compozitelor si
plasticului.

@ Lipire fara grunduire pe metale
si necesita o pregéatire minima a
suprafetei.

® Proprietati bune de rezistenta
la oboseala, impact si mediy,
inclusiv in medii dure.

¢ Nu se scurge pe suprafete
neuniforme.

Aplicatii:

@ Lipirea metalelor, inclusiv, dar
fara a se limita la: aluminiu, otel
moale (CRS), otel inoxidabil,
metale acoperite.

& Exemplu: Lipirea componentelor
metalice inainte de a fi supuse
unui ciclu de vopsire la cuptor.

@ Exemplu: Lipirea componentelor
metalice si plastice in industria
auto pentru utilizare in
compartimentul motorului.

# Avantaje speciale: rezistenta la
temperaturi ridicate pe perioade
indelungate, pregatire minima a
suprafetei inainte de aplicare.

15
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Motive pentru a cumpara:

*
*

L 4

Vascozitate medie/scazuta.

O varietate de timpi de lucru: 3, 6,
13 si 40 de minute.

Se utilizeaza pentru lipirea
metalelor, compozitelor si
plasticului.

Rezistenta ridicata la tractiune si
forfecare.

Lipire fara grunduire pentru
majoritatea metalelor si
eliminarea etapelor de tratare a
suprafetei.

Proprietati excelente de
rezistenta chimica, asigurand
lipiri permanente in medii dure.

Aplicatii:
Lipirea compozitelor:
# Lipire compozita, inclusiv, dar

fara a se limita la: epoxidice,
vinilester, gelcoats, fibra de
carbon, poliester si DCPD
modificat.

Exemplu: Lipirea suporturilor
din fibra de carbon in scaunele
pentru sporturi cu motor.

Avantaje speciale: rezistenta

ridicata, aderenta excelenta la
fibra de carbon.

Amestec 1:1, adeziv multifunctional

Lipirea plasticului:

4

Lipirea plasticului, inclusiv, dar
fara a se limita la: ABS, acrilice,
PVC/CPVC, stirenice.

Exemplu: Lipirea panourilor din
plastic si a elementelor metalice
in vehicule.

Avantaje speciale:
disponibilitatea unor timpi

de intarire variabili pentru
componente de dimensiuni
diferite, usurinta aplicarii, poate
lipi 0 gama larga de materiale
plastice si metale.

Repararea matritelor:

4

L 4

Exemplu: Repararea unei matrite
folosind SG5000-06.

Cand o parte a matritei este
crapata, zona este slefuita,

iar SG5000 este apoi aplicat

pe zona deteriorata. Odata ce
adezivul s-a intarit, acesta este
slefuit pentru a lasa o suprafata
plana.

Zona este apoi stropita cu stiren
pentru a preveni transparenta
liniei de lipire si se aplica un
gelcoat.

Amestec 10:1, adeziv plastic transparent

Motive pentru a cumpara:

@ SCIGRIP 42 este special formulat

pentru lipirea acrilului, inclusiv a
celui extrudat si turnat continuu,
precum si a pieselor turnate si a
unor foi reticulare.

Leaga acrilul de poliester, acetat
de butirat de celuloza si alte
materiale.

Este o alegere excelenta pentru
lipirea plasticului acrilic, in
special in cazul in care este
necesara o buna retentie a
claritatii.

2

Adeziv acrilic reactiv cu doua
componente, transparent, cu
vascozitate medie.

Aplicatii:
@ Timp de lucru de 15 minute
@ Aplicatii in industria semnelor

siin fabricarea si repararea
acvariilor, vitrinelor de calitate
muzeald siin alte industrii de
fabricare a materialelor plastice



S G 46 C Amestec 10:1, transparent, adeziv structural de inalta rezistenta

Motive pentru a cumpara:

B Y
s 2

w

L 4

TRANNAT VAN,

MPTO0

Formulat pentru aplicatii

de asamblare si fabricare

care necesita linii de lipire
transparente, fara transparenta.
:un adeziv acrilic transparent,
tixotrop, reactiv, pentru lipirea
aluminiului fara grund sau a altor
metale si acrilice.

Aplicare fara curgere, ceea ce
inseamna reducerea alunecarii
sau curgerii chiar si pe suprafete
inversate.

Rezistenta ridicata la lipire, care
poate ajunge pana la 2.200 Ibs/
in? dupa 24 de ore (aluminiu).

Grund pentru metal

Motive pentru a cumpara:

L 4

*

MP100 Metal Primer este un
tratament de suprafata conceput
pentru curatarea, transformarea
chimica si pregatirea
suprafetelor din otel inoxidabil

si aluminiu inainte de lipirea
permanentd cu metacrilat
Aplicare simpla cu pensula sau
servetelul

@ Grundul Se usuca rapid

Aplicatii:
# Alegere excelenta pentru

asamblarea semnelor si alte
operatiuni de fabricatie sau
productie Tn care sunt necesare
rezistenta la curgere, timp scurt
de fixare si pastrarea unei bune
claritati.

SG46C este un adeziv puternic
si transparent, care schimba
regulile jocului cand vine vorba
de lipirea acrilului de aluminiu
sau a acrilului de acril si a
policarbonatului de policarbonat.

Se intareste in mod transparent,
fara linii de lipire, si reduce
timpul de finisare pentru a
asigura un finisaj impecabil.

Gravarea agresiva si conversia
chimica reduc coroziunea
suprafetei si leaga chimic
adezivul de suprafata metalica
Culoarea rosie simplifica
aplicarea si faciliteaza inspectia
vizuala.

Aplicatii:
& Se utilizeaza pentru pregatirea

suprafetelor din otel inoxidabil si
aluminiu nainte de lipire.

17
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Ambalarea Produsulul e

SCIGRIP ofera o gama larga de optiuni Toate ambalajele utilizate sunt fabricate
de ambalare pentru a satisface cerintele din materiale de ultima generatie, testate si
unei piete globale cu cerinte de fabricatie verificate conform standardelor de calitate
specifice si diverse. Toate produsele noastre ISO.

sunt umplute in propriile noastre unitati de
productie si sunt supuse unui control riguros
al calitatii inainte de livrare.

Oferta cartuse

| - 2
= < <
e== L 5 s = som
Tz Seringa dubla de 25 ml Cartus de 50 ml - Cartus de 50 ml
——a L = ’ i m; 7
1:1 [ 1:1 I 10:1
e
Cartusele sunt furnizate in cutii
de 12 unitati, cu un singur duza
s per seringd/cartus. Se utilizeaza
g > cea mai recenta tehnologie pentru
el = som cartuse, care permite resigilarea
—— Cartus de 400 ml o oo Cartus de 490 ml cartuselor partial consumate fara
R pentru 1:1 e pentru 10:1 contaminare incrucisata, reducand
semnificativ deseurile.

¢ .“~\' ) s
4 .

¢
490 ml 10:1 400 ml 1:1 50 ml 10:1 25mlsi 50 ml 1:1
CNOZ-F-490 CNOZ-F-400 COAX-50-10:1 CNOZ-B-25/50
Alegerea duzei este un aspect important pentru fi necesar sa se efectueze modificari pentru a se adapta
succesul functional al produselor. Am preselectat cerintelor dvs. specifice. Fiecare cartus este furnizat cu

majoritatea duzelor pentru adezivul relevant, dar poate o duza, iar duze suplimentare sunt disponibile.



Pistoale aplicatoare

50 ml > &
VY

1:1-CM2GUN Manual Economic - CM4GUN Manual profesional - CM7GUN
10:1 - CM5GUN Manual Profesional - CM6GUN Pneumatic profesional - CM9GU
Pneumatic Profesional - CM8GUN

490 ml

Ofertain vrac

Pentru dimensiunile Galeti de 19 litri Galeti Butoaie de 189 litri
complete ale galetilor/ din plastic cu pereti Butoaie metalice cu
& - butoaielor drepti d pereti drepti d
Part A , va rugam sa
e contactati biroul nostru
_______

de vanzari.

Echipamentein vrac

Echipamentele pentru aplicarea in vrac
pot fi un proces complicat si costisitor,
dar echipa SCIGRIP are multi ani de
experienta in acest domeniu. Am

ales parteneri strategici din intreaga
lume pentru a ne ajuta clientii in
proiectarea, furnizarea si intretinerea
echipamentelor intr-un pachet
profesional. V& rugam sa contactati
unul dintre membrii echipei noastre
de vanzari pentru mai multe informatii
despre cum va putem ajuta sa va
indepliniti cerintele.

200 litri vrac

20 litri vrac
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S IR S6800  SG600™ SG600% SGO0™ SGG00™ SGG00%  SGR00  SGB00 SGR00  SG800
8 $65000 $G5000  SG5000 SG5000 G000
Sl SC800*  SGR00*  SGR00*  SGB00*  SGR00* G800 SGR00*  SGR00*  SGBOF SGBOF GO0 SGBOOF SGBO0* G800
=
PO Sc30  SG300 6300 $6300 6230 S6230 6230 6230
B sl SGISOL  SG3SL SG350L 6300 SG300  SG300 G300 6300 SG300 G300 SG300  SG300
BB sGoo0¢  Sce00™  SGE00™  SGA00* G600  SG350L SG30L  SG3S0L SG350L SG3%L  S63%L  SG30L SG30L  SG350L
B G0 SGE00  SGBD S6800  SG600 G600 G600 SGEO0 SGEOD  SGR00  SGB00 SGR00  SGR00
=B SGS000 G500 SG5000 $65000 $G5000  SG5000 SG5000  SG5000
| sea0 sca0  Sga S0 SCA0 S0 SGA0  Sea g g SO sG-S
L SGI0L G0 SGI0L SO0 SGISOL SGIOL SGUL SGIL a0 el SSEAAL GG Sl SR
%% %% %%
SG600%  SG600%  SGED SGE00  SGEOD  SGED  SGBOD  SGED o sy ae el Soel
6300 SG300  SG300 S0 SGA0 S Sea0  seaw o SO SRS sG-S
B SGIH0L G0 SGI0L SO0 SGIOL SGIOL SGILL SGIOL SO o ont S SHel SR
%% %% k%
SG600%  SG600%  SG6D SGE0D  SGE0D  SBG00  SGEOD SGED o sl oech G0 SSEll
S6300 6300 SG300 SGI00 G0 G0 SEA0 G0 oot ooy T SO S0
1 SGI0L  SGI0L  SGI0L SO0  SGISOL SGIOL SGILL SGIL GO e SeSAL SGIL STl S0
kk kk Led
SG600%  SGE00%  SG6D SGE00  SGE0  SGE0  SGE0D SGE oy oo Seein oueld  SoAdl
PO G0 SG30 630 S0 SCA0 S SGA0 sea g oo SO SCH(0 - S
O SGI0L G0 SGIUL S0 SGISOL SGIL SGHUL SGIL SG0L e SSEAL GG Sl SR
= *k *k *k
SG600%  SGE00%  SGED SGE00  SGEOD  SGED  SGBOD SBED o ooy ae ool Seel
$6300  SG300  SG300  SG300 $6300  SG300 6300 G300
il S SGIDL SGABOL SGIOL SGIOL gy,  SGIOL  SCAL SGIOL SCEHL
= 0L 'See0  SGED  SGBDD  SGEND SG600  SG600 G600 SG600
642 SGH SGA SGA2 SG800  SGR00 SGBOD G800
g | b Rl S6230 oea0p  S6300  SG300 S6300  SG300 56300
G0 G300 S6300 56300 6230 S6230 6230
5 . SG350L  SGIBL  SGIBL SG0L SE380L S6350L
B G0l SGI0L  SCAOL  Sean0r SO ot ol SOOI SSEL SEEILsgao  sean seann S
O Sc800  SGR00  SG800 soap  oochy SSCO0 SGE0 SCED SO sGIL  SeaL SGHUL  goo
B SG000 G000 SG5000 $65000
SC230%  SG230%  SG230% $6230  SG300
S0 SG300 SG300 SG300 S0 SGINL gl ol Sy sowy  SB0  S620 S0 gonl
S1OSGHIL SGHIL GO SeE0  SGIOL SGED e et Son SO ggang G0 S
=5 Se800 SG800  SG800 SGB00  Sgas0L oo Socl0 SGEOD SO0 e seas0L seaL  goo
SG5000  SG5000  SG5000 $G5000  SG800
M SG230 §Ga30 - SGa0 S6230 o300 6300 SG300  SG300  SG300 56300
B G300 S6300 G300 56300 6230 S6230 6230
£ . SG350L  SGIBL  SGIBL SG0L SESOL $6350L
R SGIOL  SGIOL  SCBOL  Sea00r SRS o o SGSSIL SSSL SHELsgao  sean seann S
8 Sce0 S0 680D soap  ooch) SSCO0 SCE0 SCED SO sGIL  SeaL SGHUL goo
SG5000  SG5000  SG5000 $65000
£ e om0 G0 G0 SGA0 GO SCA0  SGI0  SGA0 GO SGANN
L oy Sl SGIOL  SGABOL SGIOL SGIOL SCAOL  SGIE0L  SGABL SGIOL SGEHL
o oL SGIL - Sea CO0L 'SGe00  SGG00  SGEOD  SGEOD SG60  SGBOD  SGBD SGBOD  SGEND
E I o0 G0 SGB0  SGB0 SGB00 SGEDD G50 SGSO00 G000 SGEDO0

*In functie de tip. Este necesara testarea ** Este necesara aplicarea unui grund pe metal



s

DNV-GL

Revs;

DNV-GL

EN45545-2HL3

Seria

SG230HV

$G5000

SG350L

$62000

Produs

SG100-15
SG6100-40
S6230-40
$G230-60
$6230-80

S$G300-05
SG300-15
S$G300-40

$6600-05
SG600-10

SG800-05

S$G5000-03
$65000-06
$65000-13
SG5000-40

SG42

SG46C

SG400LSE

SG350L-05
SG350L-15

$62000

Chimie

Metacrilat de metil

Metacrilat de metil

Metacrilat de metil

Metacrilat de metil

Hibrid

Metacrilat de metil

Metacrilat de metil

Metacrilat de metil

Metacrilat de metil

Metacrilat de metil

Metacrilat de metil

Raport de
amestec

Volum

10:1

10:1

Wl

Vascozitate

Culoare P

Adeziv 150.000 - 220.000
Activator 70.000 - 180.000

Adeziv900.000 1.400.000
Activator 120.000- 180.000

Negru  Adeziv 175.000 - 275.000
Alb murdar Activator 120.000 - 180.000

Adeziv 150.000 - 250.000

negruAlb
Activator 120.000 - 180.000
murdar
Adeziv 150.000 - 250.000
Activator 120.000 - 180.000
Adeziv 90.000 - 150.000
Chihlimbar
Activator 150.000 - 250.000
Crystal Adeziv 2.800 - 3.800
Clear Activator 1.400- 1.700
Crystal  Adeziv 75.000 - 125.000
Clear Activator 2.500- 4.500
Adeziv 50.000- 100.000
Alb murdar
Activator 4.500- 10.000
Adeziv 150 - 220
negru chih- _
i Activator 70 - 180
limbar
Adeziv 250-350
Chihlimbar
Activator 350-450

de lucru
Timp
Min

12-18
35-45

35-45
50-70
70-90
4-6
13-17
35-45

4-6
8-12
4-6

28

5-8
14-19
35-45

4-6
12-16

80

Timp de

fixarea  ede de
dispozi- forfecare Alungire de serviciu Tem- aderenta
tivuluide  Re- % peraturd  Distanta
fixare  zistentd C intre linii
Min MPa
30-45 .
>15  -40pandla+82 <10
80-100
60-75
140-170  >15 >100 -40pénala+82 <39
180-210
15-20
30-40  >16 >40  -A0pandla+82 <10
80-90
15-18 X
>21 >65 -40pandla+82 <10
25-30
12 >18 >25 -40pandla+150 <10
6-8
10-12
>18 >5  -40pandla+100 <3
2025
80-90
120 >15 >8  -40pandlat+82 <3
15 >15 >35 -A40péndla+50 <5
360 5
14-18 <059
1820 1719
32-38 <150
(0,02-
>2.500
>1.50 1,54)
180 - 210 (17)
(10) (0,50 -
>130
390)

21| :JADHESIVESH
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