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ADHESIVES

IPS Adhesives ¢atisi altinda, SCIGRIP markasi,
Integra, Unika ve Arjay gibi diger yapistirici
markalariyla bir araya gelerek, ABD ve Avrupa'daki
uretim ve dagitim tesisleriyle genis bir yelpazede
yapistirici kimyasallari ve yapistirma ¢ozimleri
sunmaktadir.

65 yili askin siredir, mukavemet, dayaniklilik ve
kullanim kolayligr agisindan rakipsiz olan metakrilat
yapistiricilarin en son teknoloji formiilasyonlarini
sunmak igin inovasyona yatirim yapiyoruz.

SCIGRIP markasi, ulagim, denizcilik ve ingaat
sektorlerinde kullaniimak Ulizere gok gesitli yliksek
performansl metakrilat yapistiricilar Gretmektedir.

SCIGRIP rtinleri, kompozit kopriilerden iriin
montajina ve denizcilik uygulamalarina kadar
diinya ¢apinda ¢ok sayida yapisal uygulamada
kullaniimaktadir. SCIGRIP, yiizey hazirhg
gerektirmeyen veya ¢ok az ylizey hazirligi gerektiren
gelismis kompozitlerin yapistirilmasi igin sektoriin
en c¢ok tercih edilen markasidir.

RIP LOETHNY S

SubstrateMatch veritabani sistemimiz, 6zel
yapistirma ihtiyaglariniza uygun bir Grtind kolayca
bulmanizi saglar.

Scigrip, projeniz i¢in dogru ¢6zimi almanizi
saglamak lzere essiz bir deder ve rakipsiz bir
esneklik sunar. Teknik destek ekibimiz, trtinlerimizin
ihtiyaglariniza uyarlanmasini saglamak igin

sizinle igbirligi yapacaktir. ISO9001 uyumluyuz,

SGS ve ANAB tarafindan akrediteyiz ve VOC'leri
azaltmaya, hava kirliligini ve kimyasal maruziyet
riskini azaltmaya yardimci olmak i¢in Greenguard
sertifikasina sahibiz. Ayrica, dnemli uygulamalarda
urlin performansini saglamak igin Lloyd's Register,
UL ve DNV GL dahil olmak lizere birgok tglinci taraf
sertifikasina sahibiz. 24 saat teknik destek dahil
olmak Uizere kaliteli performansimiz ve hizmetimizle
diinya ¢apinda taniniyoruz.
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MMA Teknoloji ve Arastirma ve Geligtirme
Anahtar Alt Tabakalar

Pazarlar — Otomotiv / ingaat / Denizcilik / Denizalti / Kompozit
Plastik / Metal

Uygulamalar - Trenler / Tarim / Otobdisler / ingaat araglari /
Denizcilik / Kamyonlar / Riizgar / Uriin montaji

Uriinler —

SG100 - 10:1 karisim, dig mekan uygulamalari igin tasarlanmistir
SG230 - 10:1 kanigim, mukavemet ve dayanikhlik icin tasarlanmistir
SG300 - 10:1 karisim, metal yapistirma uygulamalari i¢in tasarlanmigtir

SG350L — 10:1 kangim, yiksek performansli yapistirma igin
tasarlanmistir karisik malzemeler

SG400LSE - 10:1 kansim, dusuk yizey enerijili alt tabakalarin
yapistirilmasi i¢in tasarlanmistir

SG600 - 10:1 kanigim, kompozit/plastik yapistirma i¢in tasarlanmistir
SG800 — 10:1 kangim, yliksek sicaklik uygulamalari i¢in tasarlanmistir
SG5000 - 1:1 karisim, cok amagli yapistirici

SG42 - 10:1 karisim, kristal berrakliginda plastik yapistirici

SG46C - 10:1 kansim, optik olarak seffaf, yliksek mukavemetli yapisal
yapistirici
MP100 — Metal Astar

Uriin Ambalaj

Secim Tablosu
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SCIGRIP® MMA yapisal yapistirici serisi, v Dayanikhhk
yapistiricilarin karsilastigl baglica zorluklari v Yiizey yapigmasi
¢ozen benzersiz bir kimyasal bilesim sunar: v Kiirleme hizi kontrolii
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Metil Metakrilat Peroksit Elastomerik Etki
MMA (Serbest Radikal) Sertlestiriciler Degistiriciler JADHESIVES§

SCIGRIP iki MMA formdulasyonu sunmaktadir: yerlesik
1:1 serisi ve daha yeni 10:1 serisi. Her ikisi de farkli
performanslar sunmaktadir. Ornegin, 1:1, 200 ml
Parca A (yapistirici) ile 200 ml Parga B (aktivator)
anlamina gelir. 1:1 yapistiricilar, 10:1 Uriinlere gore
daha yiiksek mukavemete sahiptir, ancak uzama orani
daha distiktdr.
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SCIGRIP gelismis MMA teknolojisi, epoksiler ve
politiretan arasindaki boslugu doldurarak, en yiiksek
lap shear performansini korurken, dayaniklilik, yorulma
direnci ve yuksek soyulma mukavemeti gibi tim
avantajlari saglar.

Asagidaki grafik, yliksek mukavemet ve iyi esneklige
sahip MMA'y1 gostermektedir.
Epoksi

MMA

Yik

Poliliretan

Displacement

SCIGRIP MMA'larin benzersiz avantaji, olusumlarinda
meydana gelen ekzotermik reaksiyonun bir sonucu
olarak, oda sicakliginda kiirlesip tam mukavemetine
ulasabilmeleridir.

Calisma siiresi
; Fikstiir zamani

Sicaklik (°C)
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Siire (dakika)

SCIGRIP MMA, aktivator degistirilerek 2 ila 90 dakika
arasinda galisma siresi ve 6 dakika ila 4 saat arasinda
sabitleme siiresi sunar. Uygulama siiresi, bilegenlerin
oranini degistirerek mikro ayar yapilabilir ve bdylece
sicak veya soguk giinlerde verimlilik optimize
edilebilir.
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Arastirma ve Gelistirme - Size odaklanmig
ortagimiz

SCIGRIP'in benzersiz patentli MMA teknolojisi,
geleneksel formiilasyonlarla daha 6nce imkansiz olan
yapistirici dzelliklerini ortaya cikarir. Ozel arastirma
ve gelistirme ekibimiz, yeni uygulama stiregleri,

yeni ortaya ¢ikan alt tabakalar, gelismis montaj
performansi ve iyilestirilmis Gretkenlik gibi karmasik
zorluklari ele almak icin sizinle gercek bir ortaklik
icinde calisir.

Kapsamli Ekip ve Laboratuvar Destegi:

v/ Teknik Servis Destegi — Spesifikasyonlar
olusturmaniza, gereksinimleri onaylamaniza ve kaliteli
yapistirma saglamaniza yardimci oluyoruz. Ekibimiz,
uygulama ve egitim destedi icin tesisinizde pratik
olarak hizmetinizdedir.

v’ Gelistirme Kimyagerleri — Uzmanlarimiz,

uriin testleri, sertifikalar, modifikasyonlar ve 6zel
ihtiyaglariniza gore yeni (irlin gelistirme konusunda
size yardimci olur.

v Tam Olgekli Ar-Ge Uygulama Laboratuvari —
Karmasik uygulama sorunlarini gézmek, 6zel ¢oziimler
gelistirmek ve urtinlerimizi siireglerinizde titizlikle test
etmek igin sizinle el ele galigirz. Ortalama projeler igin
teslim siresi genellikle 1-2 haftadir, ancak gerektiginde
daha hizli teslimat da mimkiindur.

SCIGRIP'te inovasyon, igbirligi ile saglanir; sizin
zorluklariniz, bizim ¢oézimlerimize ilham verir.



Anantar Alt Tabakalar

Ozel odaklanma

Metaller

SCIGRIP, metallerin yapistiriimasi igcin mikemmel olan
bir dizi MMA (iriniine sahiptir. Kaynak veya sabitleme
yoluyla metal birlestirme, ¢cok ¢esitli endustrilerde
yaygin olarak kullanilmaktadir. Birgok uygulamada,
bu geleneksel yontemler MMA yapistirici kullanilarak
degistirilebilir. Bu yapistiricilar:

v Uretim agsamalarini azaltarak verimliligi artirir —
delme ve sizdirmazlik islemlerini ortadan kaldirir

v Uzama, mukavemet ve yorulma direnci gibi
yapistiricinin avantajlari sayesinde gerilme
dagihmini artirir

v, yapistiricinin gegirgenligi azaltma ozelligi
sayesinde yuzey izlerini ve sizintilari azaltir ve
tasarim yeteneklerini gelistirir.

SCIGRIP metal yapistirma MMA serisi, astar
gerektirmeyecek sekilde formiile edilmistir; Astar
gerektirmeyen bu irln, ¢cok cesitli malzemelere
sertlestiriciler veya nerviirlerin yapistinimasi igin
milkemmeldir, Gretimin daha yalin olmasini saglar ve
potansiyel astar hatalarini 6nleyerek kaliteyi'de artirir.

D
Farkli Malzemelerin Yapistirilmasi

SCIGRIP MMA serisi, iki farkli alt tabakay: birlestirirken
miikemmeldir. Geleneksel birlestirme, farkl alt
tabakalarda her zaman zordur ve SCIGRIP MMA'lar
miikemmel bir ¢6ziim sunar. MMA yapistirici
kullanmak:

v/ Baglanti arizasi oranini azaltir — geleneksel
sabitlemeler sizintilara neden olabilir ve onarim
siresinin uzamasina yol agabilir

v/ Tasarim ve aerodinamik 6zgurligind artinr —
ylizey sabitlemeleri girkin goriinir ve dogru hava
akisini engeller

v Yizey hazirligini ortadan kaldirir — yapistiricilar
¢ogu ylzey icin astar gerektirmez

SCIGRIP serisi, gok cesitli metaller (altiminyum,

paslanmaz celik, kaplamali metaller vb.), kompozitler

(polyester regineler, karbon fiber epoksi sistemleri, vinil

ester recineler vb.) ve plastikler (ABS, PVC, Akrilikler

vb.) arasinda yapistirma saglar.




Kompozitler

SCIGRIP MMA serisi, otomotiv, insaat ve denizcilik
endustrilerinde yaygin olarak kullanilan FRP gibi
kompozit malzemeleri birlestirmek igin miikemmeldir.
Su anda ¢ok onemli bir konu, daha hafif, korozyona
daha dayanikl ve yakit tasarruflu araglar tiretmek icin
kullanilan hafiflestirme konseptidir. Giigll, karmasik
ancak hafif tasarimlar yapmak ve metal takviye ve
sabitlemelerin kullanimini 6nlemek igin kompozitleri
yapistirmak hizla biytiyen bir pazardir. Kompozitlerde
MMA kullanmak sunlari saglar:

v/ Yapistiricimizla gok gesitli kompozitleri yapistirarak
kompozit mukavemetini tamamlayin veya
destekleyin

v/ Son islem gereksinimlerinde yapistirma hattinin
gorindrligiind azaltir

v/ Zorlu ortamlar da dahil olmak tizere mikemmel
- yorulma, darbe ve gevresel direng ozellikleri sunar.

Kompozit bilesenler, boyut hatalarini telafi etmek igin
~ genellikle kalin yapigtirici hatlari gerektirir. SCIGRIP, -
_ S'e'g:ilen MMA irtinlerinin kaynamadan 39 mm'ye kadar -
ik : yaplstirma hatti kalmllglnl desteklemesml saglayan A

bepzerS|z bir teknolopye sahlptlr N TR

Plastik

SCIGRIP MMA serisi, ekstriide hiicre dokiim ve surekli
dokimiin yani sira kaliplanmis pargalar ve bazi capraz
bagli levhalar igin termoplastikler (ABS, Akrilikler,
PVA/CPVC/Stirenler) ve Kompozitler (Polyester,
seliiloz asetat butirat, polikarbonat ve DCPD modifiye)
birlestirmek igin Urtinler igerir. Plastiklerde MMA
kullanimi:

v/ Tabela endiistrisi, akvaryum tretimi ve onarimi,
miize kalitesinde vitrinler ve diger plastik imalat
endustrileri icin 6nemli olan iyi bir berraklik koruma
ozelligi sunar.

v/ Son islem gereksinimlerini azaltir.

v, Miikemmel yorulma, darbe ve sok yiik direnci

Diiglik Ylizey Enerjili Alt Tabakalar

SCIGRIP'in yeni MMA SG400LSE drinu, artik ylizey
hazirligi gerektirmeden poliolefinleri yapistirir.
Polipropilen, polietilen ve aliminyum ve paslanmaz
Qelik dahil metallerle capraz baglanma _saglar.

| Yuzey hazirligi gerektirmez, montaj sureomde

zaman ve mallyet tasarrufu saglar \

\} thoIeﬁnlerl metallerle Qapraz baglar \



|:) a Z a r‘ a r Ozel ve 6zellestirilmis formiilasyonlar saglamak
icin gii¢lii odaklanma

SCIGRIP'in MMA teknolojisi, cok cesitli Pazar odagimizi ulasim, demiryolu ve
pazar ve uygulamalari kapsamaktadir. denizcilik alanlarinda tutuyor ve bu alanlarda
Tasarim ve teknolojideki yeni ve hizla ortaklarla calisiyoruz.

degisen gelismeleri ele alirken en iyi
¢ozimleri sunmak igin.

Otomotiv ve ulagim Tren ve Tramvay Denizcilik

v/ Hibrit ve elektrikli araglar v ¢ ve dis mekan v Govde i takviyesi, gliverte

v icveds v ¢ paneller, kompozit pargalar ile govdenin yapistiriimasi,

v Bilesenler, onarim ve satig ve g6sterge paneli montaji igin traverslerin yapitinimast icin

sonrasi hizmetler uygulamalar uygulamalar
' Dis pencere cercevesi v Hardtop yapistirma ve konsollar

yapistirma, tavan yapisi ve gévde ¢ Montaj donanimi, mandallar ve
panelleri i¢in uygulamalar kompozit pargalar, dolgu ¢italari

vb.



Jygulamalar

Tren uygulamalar

ic Paneller Cati Yapisi ic Parcalar
Dayanikli, yangin testinden Hava kosullarina dayanikli Dayanikliik FRPhafifve estetik
gecmis kompozit paneller kompozitler/metaller icin

SG300/SG5000 kullanarak
yapistirma

SG300/SG5000 kullanarak yapistirma SG300/SG5000 kullanarak yapistirma

« Sarkma yapmaz

« Su gegirmez

« buyuk pargalarin montaji igin yeterli
calisma slresi ve sonraki adimlar igin

hizli kiirlenme saglar

« Farkl malzemelerin hizl yapistiriimasi
« Minimal ylzey hazirligi

o Hizl kullanim

« Minimum hazirlk

« EN45545-2 uyumlu

« Agirhgr azaltin ve baglanti
elemanlarini en aza indirin

Gosterge Paneli Montaiji
Dayanikli, estetik kompozit
gosterge paneli

SG300/SG400LSE kullanarak
yapistirma

« Farkl malzemelerin yapistirimasi
« Minimal hazirlik

Rayli Kapilar

Dayanikli, gevreye dayanikli Braket Montaji Govde Panslleri

metaller ve kompozitler Guglt aliminyum/FRP,

Alt destek igin metalsasi
¢! sast darbeye dayanikl

SG230HV/SG300 kullanarak

SG300/SG5000 kullanarak yapistirma
yapigtirma SG230HV/SG300 kullanarak yapigtirma
« Pergin/vida ve kaynak ile degistirme

« Korozyonadayanikli

« Havakosullarina dayanikl farkli

malzemelerin yapistirimasi « Farkl malzemelerin yapistirimasi

« Titresimedayanikh

Tarnm uygulamalari

Cati Baglantisi Kap! Yapistirma Duzgtin Yapistirma

Estetik, FRP/GRP kullanilan
aliminyum veyaigin mukavemet ve
darbe direnci saglamak

Lif takviyeli plastik veya
aliminyum. Gati yikinQ

, gerilim esit olarak
dagitmaliyogunlasmalarini
ortadan kaldirmali ve su
gecirmez birsizdirmaziik
saglamalidir.

Daha dusik
kompozitmalzemelerdayaniklilik ve
estetik icin agirlik,

SG230HV/SG300 kullanarak yapistirma SG300/SSG400LSE kullanarak

. Gucli yapigtirma
« Darbe ve maruz dayanikli yapistirma
kalan paneller igin hava kosullarinatitresime

« Kuiguk farkl glcld
yapistirimasimalzemelerin pargalar icin

SG230HV/SG300 kullanarak

yapistirin

Zemin

Dayanikli, yangin testinden
gecmis kompozit paneller
SG230HV/SG300 kullanarak
yapistirma

« GUrdltt azaltict

« Yapisal sertlestirme

« Darbeye dayanikl

Pencere Cerceveleri —

Titresimi cergeveleraliminyum/
FRP hafif emen

SG230HV/SG300 kullanarak yapistirma

« Hava kosullarina dayanikli sizdirmaziik
« Darbeye dayanikl

Tahil Tanki

Yik aliminyumkullanilan gelik
veyaigin dayaniklilik saglamak
mukavemet ve uygulamalarinda
tasima

SG230HV/SG300 kullanarak yapistirma

- Buyuk saglamak Gizere
olaganustlgerektiriryapistirma glgli
stabilitedayaniklilik ve yapilar igin ek

« Uzun aclk kalma suresi
« Montaj gereklidir
blylk nedeniyleboncuklar élgegi

Kabin ve Gosterge
Paneli Montaj
Daha dustik

kompozitmalzemelerdayaniklilik
ve estetik icin agirlik,

SG300/SG400LSE kullanarak
yapistirma

« Farkl yapistirimasi
gerekirmalzemelerin

Sasi

Yuk aliminyummukavemet
saglayan ¢elik veyauygulamalari
icin tasima

SG230HV/SG300 kullanarak yapistir-
ma

« Olaganustl glcli yapistirma

« Buyuk dayanikliigi

ve yapllarin stabilitesi

Pencere Cergeveleri Makara Zemin Paneli Yapistirma

Hafif aliiminyum veya kompozit,

Mukavemet, aliminyumkullanilan Zemini aliminyum kullanilan gelik
darbe/titresime dayanikl

celik veyave darbe titresim direnci veyadirenci saglamak amaciyla
icin darbe i¢in mukavemet vegergeveye
sabitlemek

SG230HV/SG300/SG800 kullanarak

yapistirma SG230HV/SG300 kullanarak yapistirma

« Baglanti, zorlu kosullara ve
dayanabilmelidirstrekli titresime

« Farkl malzemelerin yapistirimasi
« Hava kosullarina dayanikli sizdirmaziik

SG300 kullanarak yapistirma

« Gugll metal yapistirma
« Strekli darbe ve dayaniklilik titresime

Motor bélmesi

Yiksek FRP/GRP aliminyum
veya sicakliklara dayanikli,
yapistirici bozulmasi olmayan

SG230HV/SG300/SG800 kullanarak
yapistirin

« Farkl malzemelerin yapistirimasi

« Yuksek sicaklik direnci



Otobus uygulamalari

Cati Yapistirma Pencere Cerceveleri [ AC Kapag Cati Kapagdi
Cati ylkuni dagitan olarak esit, gerilim Yakit aliminyum/FRPverimliligi AC, lnitesinikorurhafif aliminyum/ Hava kosullarina
yogunlasmalarini ortadan kaldirir ve su igin hafif FRP malzemelergesitlidayaniklilik icin
gecirmezlik saglar

SG230HV/SG300/SG800 kullanarak SG230HV/SG300/SG800 kullanarak SG230HV/SG300/SG800 kullanarak
SG230HV/SG300 kullanarak yapistirin yapistirma yapistirin yapistirma
« Uzun agik kalma siresi « Farkl malzemelerin yapistirimasi « Farkl malzemeler « Farkl malzemelerin yapistirimasi
« Montaj gereklidir « Hava kosullarina dayanikli sizdirmaziik « Sicaklik direnci « Hava kosullarina dayanikli

blyuk nedeniyleboncuklar élgegi

On Panel ve Gosterge
Paneli

ic Parcalar

Bagaj termoset bilesenleriraflari, Hafif termoset kompozit pargalar

koltuklar, tavanlar gibi hafif
SG300/SG400LSE/ SG5000 kullanarak
SG300/SG400LSE/ yapistirma yapigtirma
kull K
565000 kullanara » Dustk olmak tzere farkli malzemelerin
hizlyapistinimasienerjili plastikler

dahilylizey

« Farklmalzemelerin hizli yapistirimasi
« icin dusUk yuzey enerjili plastikler
verimli montaj

On ve Arka Kabuk

Paslanmaz gelik gerceve, titresime
ve butlnligu saglar tretilmis yapisal
esnemeye dayanacak sekilde

Motor Kapagdi

Yiksek sicaklik aliminyum/FRP

SG230HV/SG300 kullanarak yapistirin

SGB800 kullanarak yapistirma
« Darbeye dayanikl
« Farkl malzemelerin yapistiriimasi + Yorulmaya dayaniki

« Ylksek sicaklik dayanikliig

Kapi Panelleri Yan Paneller On Tampon ve Izgara
Bagaj Kapilar Hafif, darbeye dayanikli altiminyum/ Estetik ve yiizeyleraliiminyum/ Kapi kompoxzitler: Panelleri igin

FRP paneller FRP dayaniklilik icin geni esitlimukavemet, diistk agirlik ve
Dayanikli ve hafif aliiminyum/ Yy ¢in genis gafbe sikag
FRP SG230HV/SG300 kullanarak yapistirma SG300/SG5000 kullanarak yapistirma

. (i SG230HV/SG300 kullanarak yapistirma
SG230HV/SG300 kullanarak Gl + Sarkma yapmaz YapIs
yapistirma + Hava kosullarina dayanikli yapistirma + Bilyiik boncuk - yapistirma Darbe ve korozyona dayanikli

. + Hizk mukavemet artisi « Minimum ylzey hazrrlgi
+ Darbe direnci montaj déngu stiresini azaltir ) S
Y 9 « 90 dakikaya kadar cesitli kiirleme hizlari

« Korozyon direnci

Insaat araci uygulamalar

Trim Bonding [ Kapi Yapistirma
t Badlant % Daha diisiik Estetik, FRP/GRP kullanilan
Cati Baglantisi ; kompozitmalzemeleresneklik aliminyum veyaicin mukavemet
Lif takviyeli plastik veya ve estetik igin agirlik, ve darbe direnci saglamak
altiminyum. Cati ytkanu SG300/SGA400LSE kullanarak SG230HV/SG300 kullanarak
, gerilim esit olarak yapistirma yapistirma
dagitmaliyogunlagmalarini « Kiictik gticli bir . Guclu
ortadan kaldirmali ve su gegirmez yapistirimasi gerekirsekilde « Havakosullarina dayanikli yapistirma
birsizdirmazlik saglamalidir. malzemelerinpargalar igin farkl « Darbeye maruz paneller icin ideal
ve kalantitresim
SG230HV/SG300 kullanarak yapistirin

« Uzun aclk kalma suresi
« Montaj gereklidir dolayi blytk damlalar

boyutundan Pencere Cergeveleri
Hafif aliminyum veya kompozit,
Bom Kolu darbe/titresim direnci sagdlar

. P . SG230HV/SG300/SG800 kullanarak

Kabinyapi ¢elik ile kepgeyi yapistirma

birbirine baglayan .
« Farkl malzemelerin yapistirimasi

SG230HV/SG300 kullanarak « Hava kosullarina dayanikli sizdirmaziik

yapistirma

« Ekstra glglt baglar stabilite ve-

dayaniklilik icin olagantst

Braketler = Kabin ve Gdsterge Paneli Sasi Motor bélmesi
Aragolarak Montajt Yiik aliiminyummukavemet Yiiksek FRP/GRP altiminyum
yapistiriimigbraketler/ Daha diisiik saglayan celik veyauygu- veya sicakliklara dayanikl,
destekler metal genelinde kompozitmalzemelerdayaniklilik lamalarrigin tagima yapistirici bozulmasi olmayan
yapisal ve estetik icin agirlik, SG230HV/SG300 kullanarak SG230HV/SG300/SG800 kullanarak
SG300 kullanarak yapistirma SG300/SG400LSE kullanarak yapistirma yapistirma yapistirin
- Stabilite, dayaniklilik ve - Farkli malzemelerin yapistirimasi « Olaganustl glcli yapistirma . F?rkh malzemele.rin yap\stlr\lmasx
uzun 6mUrldlik igin olaganUstl « Bulylk dayanikliigi ve yapilarin « Yiksek sicaklik direnci

1 O glcli yapistirma + Minimum yGzey hazrig stabilitesi



Denizcilik uygulamalarn

Perde ve Stringer

Govdeye yapisal elemanlar.
sertlik katan temel
mukavemet ve uUretilmistir. ve

metallerdenKompozit, kontrplak

SG230HV/SG300/SG2000 kullanarak

yapistirin

« Titresime, dinamik yik oads ve zorlu
deniz kosullarina dayanir

Kicaynalig

Teknenin gévdesine ve arka
Uretilmistir.FRP/GRP'den
icin aliminyum veya destek
saglamak mukavemet
vekismina

SG230HV/SG300/SG2000 kullanar-

ak yapistirin

« Zorlu gevre kosullarinda guglu
yapistirma

« SUrekliiginkalan pargalar darbe
vetitresime maruz

ic Parcalar

Dayaniklilikplastik FRP/GRP
parcalardan olusurve hafiflik,
ve estetik i¢in 6ncelikle

SG300/SG350L/SG400LSE
kullanarak yapistirin

- Guclu

Hizl sizdirmazlik

Sarkma veya ylzey hazirligi
olmadan farkl malzemelerin
yapistirimasi

Hafif ve estetik agidan hos

Govde

Genellikle cam elyaf takviyeli
plastik (GRP) veya aliminyum
alasimlarindan yapilan gévde,

teknenin suda kalmasini saglar.

SG230HV/SG300/SG2000 kullanarak
yaplstmn

« Gug saglar

« Darbe ve cevre direnci

Kamyon uygulamalar

Rémork Kaplamasi

Koruma ve kompozit malzeme
yapistiriimistir.arkasina
aliminyum ve romorkun estetik
icin

SG300 kullanilarak yapistirma

« Cevresel kosullara dayanikli glcli
yapistirma

Romork Yk Kilitleri

Rémork yankoruma raylari
takilan metal duvarlarina

SG300 kullanarak yapistirma

« YUkl yapistirmakullanima korumak

ve surekli hasardan dayanmak
icin gucld

Rdémork Tavani

Agirliginkompozitve

metallerdagdiimi igin esit

SG230HV/SG300 kullanarak

yapistirma

« Sarkma yapmayan ve maksimum
boncuk boyutu gerektiren genis
yuzeyler

« Minimum yuzey hazirhig

Panel Yapistirma

Yakit u hafifkompozitler
tasarrufu icin gucli ancak

SG230HV/SG300 kullanarak
yapistirma

« Gulglu
« Kusursuz panel yapistrma
« Cevre dostu ve darbeye dayanikli

Pencere Sizdirmazhgi

Cevre ve kompozit pencere
cergevelerialiminyum ve
titresime dayanikli

SG300 kullanarak yapistirma
« Farkl malzemelerin yapistirimasi

« Hava kosullarina dayanikli
sizdirmazlik ve uzun émur

Konsol Montaiji

Daha dusuk malzemelerle
tasarlanmistir dayaniklilik ve
estetik icin kompozitagirlik,

SG300/SG350L/SG400LSE
kullanarak yapistirin

« Farkl malzemelerin yapistiriimasi
gerekir
« Sinirlrhazirlik

[ Montaj Donanimi

Cogunlukla gelik veya
aliminyumdan uretilir ve gesitli
tekne ylzeylerine sabitlenerek
demirleme halatlarini ve ipleri
sabitler.

SG100/SG300 kullanarak yapistirin

« Farkl malzemeleri yapistirma
« Zorlu ve surekli zorlu ortamlar igin
idealdir

- [ Zemin kaplamasi

Aliiminyum ve kompozitler,
mukavemet, edilen malzeme-
lerdir.disik agirlik ve gralti/
titresim direnci agisindan tercih
SG230HV/SG300/SG2000 kullanarak
yapistirin

« Farkli yapistirimasimalzemelerin

« Darbe direnci saglar

« GUrdltd azaltma

« Yapisal sertlestirme

Pencere Cercgevesi

Cami sabitlemekFRP/GRP pencere

cerceveleriboyutlarda celik,
aliminyum veya cesitli ve dig
kuvvetlerden korumak igin
SG230HV/SG300/SG350/ SG2000
kullanarak yapistirma

« Farkli gliclt yapistirilmasimalzemelerin
« Hava kosullarina dayanikli sizdirmazlik
« Korozyon direnci

— Gulneslik

Montaj levhayapistiriimis,
mikemmel UV braketlerine
direncine sahip akrilik
SG230HV/SG300/SG800 kullanarak
yapistirma

« Farkli malzemelerin yapistiriimasi

Guiverte Kapag

Guverte blyuk altindaki
enaciklik olan bu kapak,
suya olmalidir. Metal,
plastik ve ,UViginlarina
ve agiri sicakliklara
dayanikhuretilmistir.
kompozitmalzemelerden

SG100 kullanarak yapistirma

« Farklimalzemelerin sizdirmazligi ve
yapistirimasi
« Darbe ve yorulma direnci

[ Tavan Spoyleri

Aerodinamikkompozitmalzeme
yapistirma igin

SG230HV/SG300 kullanarak
yapistirma

« Farkli malzemelerin yapistirimasi

« Ylksek riizgar ve hava kosullarina

« Ylksek rlizgar ve sicaklik
direnci ve gelismis estetik

dayaniklilik

Kabin ve Gdsterge Paneli

Daha dlislik kompozitmalzemeler-
dayaniklilik ve estetik icin agirlik,
SG300/SG400LSE kullanarak
yapistirma

« Farkl malzemelerin yapistirimasi

« Minimum ylzey hazirhg

On Izgara

Dayaniklilik ve metalgevre direnciigin
SG230HV/SG300 kullanarak
yapistirma

« Hava kosullarina dayanikl gucli
yapistirma

« Titresime dayaniklilik

Braketler
Aragolarak yapistirimigbra-
ketler/destekler metal
genelinde yapisal
SG300/SG5000 kullanarak
yapistirma

« Olaganustu gucll yapistirma
« Stabilite

« Dayaniklilik ve uzun 6mar

Kapi Uzatma

Dayaniklilik ve estetik

icin metal cerceveye
yapistirilmig kompozit
SG230HV/SG300 kullanilarak
yapistirma

« Farkl malzemelerin yapistirimasi
- Guclu

« Titresim direnci

Far Cevresi

Farlari sabitlemekyapistiriimig
metal lamba
muhafazasigergeveye igin
SG300/SG800 kullanarak yapistir-
ma

« GUglt yapistirma

« Cevre, titresim ve sicaklik direnci

Tampon Ug Kapaklari

Metale kompozit, dayaniklilik-
yapistirilmis ve darbelere, hava
kosullarinakarsi direng saglar
SG230HV/SG300/SG800 kullanar-
ak yapistirin

« GUglu yapistirma

« Cevre ve titresim direnci

11
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RUzgar uygulamalarn

Sapma Mekanizmasi

Tarbini rizgaramalzemelerle
tasarlanmigtir. ve dayaniklilik icin
kompozithafiflik icin mukavemet,
dogru dondirmek

SG300/SG350L kullanarak yapistirma

- farkh hizlive gerektiriryapistinimasini
guclu bir sekilde malzemelerin

« Hava kosullarina dayanikli sizdirmazlik

« Korozyon direnci

Rotor Gobegi

Doékmekompozitkabuk, demirden yapilmis agir hizmet tipi
cevreleyen bilesenleri motor gévdesini rotor kanatlarina
baglar. Agir kanatlaristirekli gerektirir. titresime mukavemet ve
icin desteklemek oldugukars! direng hareketin neden

SG230HV/SG300/SG350L kullanarak yapistirin

« Farkli.ve, sizdirmazlig gerekirhizl yapistirimasimalzemelerin glcli

ic Paneller

Dayanikli, yangin testinden
gecmis kompozit paneller

SG300/SG5000 kullanarak

yapigtirma

« Hizlrkullanim

« Minimum hazirlik

« EN45545-2 uyumlu

- Agirhgr azaltin ve baglanti
elemanlarini en aza indirin

ic Paneller

Dayanikli, yangin testinden
gecmis kompozit paneller

SG300/SG5000 kullanarak
yapigtirma

o Hizl kullanim

» Minimum hazirlik

« EN45545-2 uyumlu

« Agirhigi azaltin ve baglant
elemanlarini en aza indirin

Jriin montaj|

Yapistiricinin Avantajlar:

ic Paneller
Dayanikli, yangin testinden ge¢gmis
kompozit paneller

SG300/SG5000 kullanarak yapistirma

« Hizl kullanim
» Minimum hazrrlik
« EN45545-2 uyumlu

« Agirhdr azaltin ve baglanti en aza indirinelemanlarini

Farkli malzemelerin yapistiriimasi

Metaller, plastikler ve yiiksek

uzamagenlesmekatsayilarina uygun kompozitler

arasindaki farkl
SG230HV/SG300 kullanarak yapistirma

Mekanik ortadan kaldiriimasibaglant

elemanlarinin

Yapisma noktalarinda bozulmamukavemetini korur

olmadan yapisma

SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG400LSE/ SG800/

SG2000/SG5000 kullanarak yapigtirma

Derzlerin sizdirmazhgi ve glclendiriimesi
Zorlu sagdlar korumagevre kosullarindan

SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG800/ SG2000/SG5000

kullanarak yapistirma

Titresim s6nimleme

Titresimin korurbaglantilarin buttnltiguna etkisini

en aza indirerek

SG230HV/SG300/SG2000 kullanarak yapistirma

Yuk dagihmi

Yapistirma dagitir esit olarakgerilimi alani tizerinde
SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG400LSE/ SG800/

SG2000/SG5000 kullanarak yapistirma

kli hava kosullarinahargkete dayanikiidir.

[~ Rotor Kanatlari

Yiiksek Uretilmistir; darbe
malzemelerdenkompozitmukavemet
ve sertlik ile minimum agirlik igin
tasarlanmistir , titresim ve zorlu
cevrekosullarina dayanacak sekilde

SG230HV/SG300/SG350Lyapistirin
kullanarak
« Farkl malzemelerin hizli, sarkma olmadan
ve glglu bir sekilde yapistirimasi gerekir
« Degisken kosullarinahava
kosullara ve strekli titresime maruz kalir

Delme ve Doldurma
Onarimlari

Kompozit ve doldurma
gidermek icin delme
kusurlarmalzemelerdeki ic

SG350L kullanarak onarim

» SG350L vebozukluklar,
delaminasyon yapistirici
bosluklarini onarinile ic yapisma

« 150 mm'ye kadarkaynamaz
bosluklarinda buylk yapisma

Vorteks Jeneratorleri

Hava cihazlartasarlanmig
termoplastik icin performansi
iyilestirmekaerodinamik maniptile
ederek akigini

SG300/ yenileyinSG350L/SG400LSE
kullanarak yapistirin ve

« Zorlu gerektirirglicli yapistirma , sarkma
yapmayan, gevre kosullarinda hizli

« Strekli darbe ve kalirtitresime maruz

Montaj Verimliligi:
Daha hizli montaj streleri

Uygulama gereksinimlerine uygun kiirlenme
streleri

SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG400LSE /SG800/
SG2000/SG50000 kullanarak yapigtirma

Birden fazla yapistirici alt tabaka icin
tek

Genis sirasinda daha az degisiklik montaj alt
tabaka uyumlulugu sayesinde

SG300/SG5000 kullanarak yapistirma

Daha az yeniden igleme —hassas
yapistirma

Sinirli yetenegi tam olarak belirleme
uygulamaylylzeyine israfla yapistirma

SG100/SG200/SG230HV/SG300/SG400LSE /SG800/
SG2000/SG5000 kullanarak yapistirma

Daha temiz estetik gérinim -
kesintisiz

Tasarimi bozmadanyapisir — ¢irkin yuzeylere
yokturkaynaklar, perginler veya baglanti
elemanlarina gerek

SG100/SG200/SG300/SG400LSE/SG800/ SG5000
kullanarak yapistirma



Urunler

Uretim gereksinimlerinize uygun ¢ok gesitli galisma ve sabitleme siirelerine sahip MMA'lar

SCIGRIP Yapisal Yapistiricilar, 1:1 ve
10:1 hacim oranlarina sahip iki bilesenli

MMA'lardir ve uygulamaniza uygun gesitli

SG100 serisi

SG230 seris|

Satin Alma Nedenleri:
& UV direngli, parlak beyaz renk,

renk agisindan kritik uygulamalar

igin ideal
4 , akma yapmayan uygulama
ozellikleri

¢ 'iniki calisma hizi: 15 ve 40
dakika

@ | FRP jel kapli ylizeyler ve
termoplastiklerin yapistiriimasi
igin minimum ytizey hazirligi

€ Mikemmel gevre direnci

tasarlanmistir

P T

Satin Alma Nedenleri:

@ Yiizey hazirhgi gerektirmeyen
veya ¢ok az yiizey hazirhg
gerektiren FRP kompozitlerin

yapistiriimasi i¢in milkkemmel bir

segimdir.
® Rakipsiz sarkma direnci

4 Olagdanisti yorulma ve sok yiik
direnci

€ Mikemmel gevresel ve kimyasal

direng

@ Cok cesitli ylzeyleri yapistirir:
PMMA, PVC, termosetler (vinil
ester, polyester, jelkotlar ve

epoksiler), astarlanmis metaller

® Genis galisma siresi araligi: 30,
40, 60, 80,

Teknelerde kaplama ve bosluk
doldurma uygulamalari:

hizlarda mikemmel cevresel direncle guicl,
dayanikl baglar saglar.

10:1 karigim, dig mekan uygulamalari igin
tasarlanmigtir iiretim gereksinimleri

Uygulamalar:

4

4

Tekne dis ylizeylerindeki jel kapli
ylizeylere dis trim takma

Diiz olmayan yiizeylere
uygulanabilen akma 6zelligi

Jel kapl yiizeylerle uyumlu, uzun
omuirlt UV direngli beyaz renk

10:1 karisim, mukavemet ve dayaniklilik igin

Darbe direnci

Yapistirilan alana titresimli motor
takildiginda yorulma direnci

Statik ve dinamik yikleri
tasiyabilecek yliksek mukavemet

Bosluklari doldurmak igin
istifleme/sarkma 6zelligi

Montaj uygulamalari:
@ Daha hizli sabitleme siiresi,

parcalarin daha erken
yapistiriimasini ve taginmasini
saglar

Onemli alanlarin giivenli bir
sekilde yapistiniimasini saglamak
icin dikey sarkma direnci

Deniz ortamlarina uzun siire
maruz kaldiktan sonra da
yapigsma mukavemeti korunur

13



SG300 seris|
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SG300L serisi

Satin Alma Nedenleri:

# Cesitli calisma siireleri: 5, 15 ve
40 dakika.

& Metaller, kompozitler ve
plastiklerin yapistinlmasinda
kullanilir. Farkli malzemelerin
yapistiriimasi igin idealdir

. ® Metallerle astarsiz yapistirma
ve minimum ytizey hazirligi
gerektirir.

@ Zorlu ortamlar dahil olmak tizere
muikemmel yorulma, darbe ve
cevresel direng Ozellikleri.

@ Diiz olmayan yiizeylerde akma
yapmaz.

€ Yapistirma hattinin
gorundrligind ve son islem
gereksinimlerini azaltir.

= Methac rylate
: 10:1

w

AN MININ

Satin Alma Nedenleri:

& Metal, plastik ve kompozit
malzemeler lizerinde yiiksek
mukavemetli yapisma

# Dikey konumda sarkma yapmaz

# Degisken calisma siireleri (5 ila
15 dakika).

€ Cogu metalde ylzey islemi
gerektirmez

4 150 mm'ye kadar biyiik
bosluklarda kaynamaz

& Miikemmel gevresel ve kimyasal
direng

Metal yapistirma uygulamalar igin tasarlanmig

Uygulamalar:
Metal yapistirma:

@ Asagidakiler dahil ancak bunlarla
sinirl olmamak lizere metal
yapistirma: Aliminyum, yumusak
celik (CRS), paslanmaz gelik,
kaplamali metaller.

Asindirici maddelere karsi ylizeyler.

Kompozit yapistirma:

@ Asagidakiler dahil ancak bunlarla
sinirh olmayan kompozit
yapistirma: Epoksi, vinil ester,
jelkotlar, polyester ve DCPD
modifiye.

Plastik yapistirma:

® Plastik yapistirma, bunlarla sinirli
olmamak lizere: ABS, akrilikler,
PVC/CPVC, stirenikler.

10:1 karisim, karigik malzemelerin yiiksek
performansh yapistinilmasi igin tasarlanmigtir

Uygulamalar:

@ Blyiik kompozit yapilarin onarimi
veya dolgusu igin ¢ok uygundur.

@ Aerodinamik, hafif triin
tasarimlari

10:1 kanisim, diisiik yiizey enerjili alt tabakalar1 yapigtirmak

icin tasarlanmigtir

Satin Alma Nedenleri:

€ Montaj ve imalat
uygulamalarinda poliolefinleri
(duslk yiizey enerijili plastikler)
yapistirir.

# , polipropilen ve polietileni
aliiminyum ve paslanmaz
celik gibi metallere gapraz
baglamak igin yari saydam metil
metakrilattir.

® , yilizey hazirligi gerektirmez,
montaj siirecinde zaman ve
maliyet tasarrufu saglar.

¢ Uriin sarkma yapmaz, bu da
onu montaj ve diger imalat
veya Uretim kullanimlari igin
miikemmel bir segim haline
getirir.

# lyi akis ve kolay dagitim

Uygulamalar:

@ Polipropilen ve polietilen gibi
distik ylzey enerijili plastikleri
metaller, FRP ve diger plastiklere
yapistirmak igin.



SGo00 serisi

Kompozit/plastik yapistirma igin tasarlanmig

10:1 karigim

? Satin Alma Nedenleri:

L 4
L 4
E-w; *
. SG600-05 -
Black
*
L 4

SGE00 serisi

Cesitli calisma sureleri:

5 ve 10 dakika.

lyi akis ve kolay dagitim.
Metallerin (astarlanmis),
kompozitlerin ve plastiklerin
yapistiriimasinda kullanihr. Farkli
malzemelerin yapistiriimasi i¢in
idealdir.

Gesitli yuizeyleri yapistirir: Akrilik,
PVC, ABS, Kaplamali Metaller,
Termoset Kompozitler (Vinilester,
Polyester, Jelkotlar ve Epoksi) ve
diger Termoplastikler.

Zorlu ortamlar dahil olmak lizere
mikemmel yorulma, darbe ve
cevresel direng dzellikleri.

@ Diiz olmayan yiizeylerde akma
yapmaz.

Uygulamalar:

® ABS, akrilik, PVC/CPVC,
stirenler dahil ancak bunlarla
sinirl olmamak Gzere plastik
yapistirma.

¢ Ornek: Tarim araclari

¢ Ozel avantajlar: Kiigiik bilesenler
icin hizli kiirlenme streleri,
uygulama kolayligi, reoloji
avantajlari.

10:1 karigim, yiiksek sicaklik uygulamalari igin

tasarlanmigtir

Satin Alma Nedenleri:

L 4

*

*

Cesitli calisma sureleri: 5ve 15
dakika.

150°C'ye kadar yiiksek sicaklik
direnci.

Metaller, kompozitler ve
plastiklerin yapistirlmasinda
kullanilir.

Metallerle astarsiz yapistirma
ve minimum ytizey hazirhg
gerektirir.

Zorlu ortamlar dahil olmak tizere

iyi yorulma, darbe ve gevresel
ozellikler.

Diiz olmayan yiizeylerde akma
yapmaz.

Uygulamalar:

# Asagidakiler dahil ancak bunlarla
sinirl olmamak tizere metal
yapistirma: Aliminyum, yumusak
celik (CRS), paslanmaz celik,
kaplamali metaller.

¢ Ornek: Boya firinlama déngiisiine
girmeden 6nce metal bilesenlerin
yapistiriimasi.

¢ Ornek: Otomotiv endiistrisinde
motor bolmesinde kullaniimak
Uzere metal ve plastik
bilesenlerin yapistiriimasi.

¢ Ozel avantajlar: Uzun siireli

ylksek sicaklik direnci, uygulama
oncesi minimum ylzey hazirhgi.

15
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SG4Y) serisi

Satin Alma Nedenleri:

*
*

L 4

Orta/Dustik viskozite.

Cesitli galisma sureleri: 3,6, 13
ve 40 dakika.

Metaller, kompozitler ve

plastiklerin yapistirimasinda
kullanihr.

Yiiksek gerilme ve kesme
mukavemeti.

Cogu metale astarsiz yapistirma
ve ylizey isleme adimlarini
ortadan kaldirr.

Zorlu ortamlarda kalici

yapistirma saglayan miikemmel
kimyasal direng 6zellikleri.

Uygulamalar:
Kompozit yapistirma:
® Epoksi, vinil ester, jelkotlar,

karbon fiber, polyester ve DCPD
modifiye dahil ancak bunlarla
sinirl olmamak tGizere kompozit
yapistirma.

Ornek: Motor sporlari
koltuklarinda karbon fiber
braketlerin yapistiriimasi.

& Ozel avantajlar: Yiiksek

Two-Part Acn®

Adhesive
Ty rgcham v

ke

: P ‘
- 2.

16

1:1 karigsim, cok amach yapistirici

mukavemet, karbon fibreye
miikemmel yapisma.

Plastik yapistirma:

*

ABS, akrilik, PVC/CPVC,
stirenler dahil ancak bunlarla
sinirl olmamak tizere plastik
yapistirma.

Ornek: Araglarda plastik
panellerin ve metal baglanti
pargalarinin yapistinimasi.

Ozel avantajlari: Farkl
boyutlardaki bilesenler icin cesitli
kiirlenme siireleri mevcuttur,
uygulama kolayligi, ¢ok cesitli
plastik ve metalleri yapistirabilir.

Kalip onarimi:

*

4

Ornek: SG5000-06 kullanarak
kalip onarimu.

Kalibin bir kismi gatladiginda,
alan zimparalanir ve SG5000
hasarli alana yayilir. Yapistirici
kiirlendikten sonra, diiz bir ylizey
elde etmek i¢in zimparalanir.

Ardindan, yapistirma hattinin
gorinmesini dnlemek icin alan
stiren ile sondurulir ve jelkot
uygulanir.

10:1 karisim, kristal berrakhiginda plastik yapistirici

Satin Alma Nedenleri:
@& SCIGRIP 42, ekstriide hiicre

dokim ve surekli dokim dahil
olmak lizere akrilik, kaliplanmig
parcalar ve bazi ¢apraz bagli
levhalari yapistirmak igin 6zel
olarak formiile edilmisgtir.

Akrilik ile polyester, seliiloz
asetat butirat ve diger
malzemeleri yapistirir.

, 0zellikle iyi berrakhk korunmasi
gereken durumlarda akrilik
plastiklerin yapistirilmasi igin
miikemmel bir segimdir.

*

iki bilesenli, seffaf, orta kivamli
reaktif akrilik yapistirici.

Uygulamalar:
& 15 dakikalik calisma siresi
¢ Tabela endistrisinde,

akvaryumlarin imalatinda ve
onariminda, miize kalitesinde
vitrinlerde ve diger plastik imalat
endustrilerinde kullanilir.



SG400

6f- - ‘

SG46C

ARANNATAAN, AN

Satin Alma Nedenleri:

& Seffaf yapistirma gizgileri
gerektiren montaj ve imalat
uygulamalari i¢in formiile
edilmistir.

# , astarsiz aliminyum veya diger
metaller ile akrilikleri yapistirmak
icin tasarlanmis, seffaf,
tiksotropik, reaktif bir akrilik
yapistiricidir.

€ Sarkma yapmaz, yani ters
ylizeylerde bile kayma veya
sarkma azalr.

® 24 saat sonra 2.200 Ibs/in%ye
ulasabilen yiiksek yapisma
mukavemeti (aliminyum).

MPTOO  metat asar

Satin Alma Nedenleri:

¢ MP100 Metal Primer, metakrilat
ile kalici bir sekilde yapistirma
oncesinde paslanmaz cgelik ve
aliminyum ytizeyleri temizlemek,
kimyasal olarak donistiirmek ve
hazirlamak igin tasarlanmig bir
ylizey iglemidir.

# Basit firga veya silme
uygulamasi

¢ Hizli kurur

¢ 'in agresif agindirma ve
kimyasal donulstiirme 6zelligi,

10:1 karigim, optik olarak seffaf, yiiksek mukavemetli yapisal yapistiric

Uygulamalar:

4

4

Sarkan, kisa sabitleme siiresi ve
iyi berraklik koruma gerektiren
tabela montaji ve diger imalat
veya Uretim igleri icin mikemmel
bir segimdir.

SG46C, akrilik ile aliminyum
veya akrilik ile akrilik ve
polikarbonat ile polikarbonatin
yapistiriimasinda devrim yaratan
guglu, seffaf bir yapistiricidir.

, optik olarak berrak bir sekilde
kiirlesir, yapistirma izi birakmaz
ve kusursuz bir son kat elde
etmek igin son islem siresini
kisaltir.

ylizey korozyonunu azaltir

ve yapistiriclyl metal ylizeye
kimyasal olarak baglar.
Kirmizi rengi uygulamayi
kolaylastirir, gorsel incelemeyi
kolaylastirir.

Uygulamalar:

*

Yapistirma oncesinde paslanmaz
celik ve aliminyum ytizeyleri
hazirlamak igin kullanin.
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Urin Ambalaj

Kiiresel pazarin taleplerini kargilamak

SCIGRIP, 6zel ve gesitli Gretim gereksinimleri

olan kuresel pazarin taleplerini karsilamak
icin genis bir ambalaj secenekleri yelpazesi
sunmaktadir. Tim urinlerimiz kendi
uUretim tesislerimizde doldurulmakta ve
tedarik edilmeden once siki kalite kontrol

Kartus Teklif

-1 el
3is 25 ml ikiz Siringa
1:1 -l
- <
- 400 ml Kartus e
R 1:1 igin |
Nozullar

<4 1
i <3S

490 ml 10:1 400 ml 1:1
CNOZ-F-490 CNOZ-F-400

Nozul segimi, trlinlerin islevsel basarisinin 6nemli
bir pargasidir. ilgili yapistirici i¢in nozullarin cogunu
onceden se¢gmis bulunmaktayiz, ancak 6zel

denetimlerinden ge¢gmektedir.
Kullanilan tim ambalajlar, ISO kalite
standartlarina uygun, en son denenmis
ve test edilmis malzemeler kullanilarak
uretilmektedir.

B
| g
50 ml Kartug E 50 ml Kartug
1:1 = 10:1
Ce
Kartuslar, siringa/kartus basina
bir nozul ile 12 adetlik kutularda
tedarik edilir. En son kartus
teknolojisi kullanilarak, kartuslarin
bir kismi gapraz kontaminasyon
490 ml Kartus olmadan yeniden kapatilabilir ve
10:1 igin boylece atik miktari 6nemli 6lglide
azalthr.
\ 4
50 ml 10:1 25 ml ve 50 ml 1:1
COAX-50-10:1 CNOZ-B-25/50

gereksinimlerinize uyum saglamak igin degisiklikler
yapilmasi gerekebilir. Her kartus bir nozul ile birlikte
verilir ve ek nozullar da mevcuttur.



Aplikator Tabancalar

50 ml . < 400 mi
NY

> i

1:1- CM2GUN Manuel Ekonomi - CM4GUN
10:1 - CM5GUN Manuel Profesyonel - CM6GUN
Pnomatik Profesyonel - CM8GUN

Toplu Teklif

Kovalari/varilleri 19 Litre kova
'@,__ tam boyutlari igin , diiz kenarli plastik
sas00006 liitfen satis ofisimizle kova.
PartA o .
S— iletisime gegin.
_______

Toplu Ekipman

Toplu uygulama ekipmani karmasik ve
pahali bir siireg olabilir, ancak SCIGRIP
ekibi bu alanda uzun yillara dayanan
deneyime sahiptir. Misterilerimize
tasarim, tedarik ve servis veya ekipman
konusunda profesyonel bir paket
sunmak igin diinya ¢apinda stratejik
ortaklar sectik. ihtiyaclarinizi nasil
karsilayabilecegimiz hakkinda daha
fazla bilgi icin satis ekibimizden biriyle
iletisime gecin.

20 Litre Toplu

490 ml j
2 2
S

Manuel Profesyonel - CM7GUN
Pnomatik Profesyonel - CM9GU

189 Litre variller
diiz kenarli metal
variller

19



sSecim Kilavuzu

Soguk Had-

Alt B . |Paslanmaz| Galvanizli 'Kaplamali Vinil Ester Epoksi = Karbon
tabaka e deg:r;i?(1|$ Celik Celik Metal ABS A R FRP UPRFRP FRP Fiber
-~ $6300 S6230%  SG230% SG230%  SG230
4 S sam sea SG350L 6300 SG300  SG300 G300 6300 SG300 G300 SG300  SG3N0
| SOl oo SGI0L  SGB00  SGEOD™  SGIS0L SGI0L  SGAS0L SGIS0L SCABOL  SGABSOL  SGAS0L SGIOL SG3SNL
S SO e seeu S6800  SG600™ SG600% SG600™ SGG00™ SGG00%  SGR00  SGB00 SGR00  SG800
$65000 $G5000  SG5000 SG5000  SG5000
- — $6300 S6230%  SG230% SG230%  SG230
pEd S0 oo G SG350L 6300 SG300  SG300 G300 6300 SG300 G300 SG300  SG3N0
Rl SGI0L ol SGI0L SO0 SGGOD™ SGI0L SGAS0L SGIOL SGIOL SCA0L  SGIEL  SGAL SGIL SGEHL
el S0 oo SGaD S6800  SG600™ SG600% SGE00% SGG00™ SGG00%  SGR00  SGB00 SGR00  SG800
B $65000 SG5000  SG5000 SG5000  SG5000
. . -~ $6300 S6230%  SG230% SG230%  SG230
3 _ I SG350L 6300 SG300  SG300 G300 6300 SG300 G300 SG300  SG3N0
o) o0 sea0L OO seop SGGO0™ SGI0L  SGAB0L  SGIOL SGIOL SCAL  SGIEL  SGAL SGIL SGEHL
i S0 gop o0 S6800  SG600™ SG600% SGO0™ SGG00™ SGG00%  SGR00  SGB00 SGR00  SG800
$65000 SG5000  SG5000 SG5000  SG5000
fd SC00* G800+ SGBO0*  SGBOD*  SGSOD*  SGB00* SGR00*  SGR0D* SGAOD* SGR00*  SGBOC*  SGAOD* SGR00*  SGBOD*
S
$6300  SG300  SG300 $6300 6230 S6230 6230 SG230
A SCHOL  SGIOL  SGABIL SG350L 6300 SG300  SG300 G300 6300 SG300 G300 SG300  SG300
EF] SCo00e  SGA00  SGEO0™  SGB00* G600  SG3S0L SG3BUL  SGAB0L SGI[0L SGI0L  SGAOL  SGRBOL SGIOL SGIL
&= B S6800  SG600 G600 G600 SGE00 SGE00  SGR00  SGB00 SGR00  SGR00
SG5000  SG5000  SG5000 $65000 $65000  SG5000 SG5000  SG5000
| sea0 sca0  sga S0 SCA0 S SGA0  sea g oo SO SG0 - S
L SGI0L G0 SGI0L S0 SGISOL SGIOL SGOL SGIL a0 el SSEAAL GG Sl G0
SG600%  SG600%  SG600% SGE0D  SGEOD  SGGD  SGBOD  SGED o sy ae ool Seel
B o0 G0 Soa S0 SGA0 S Sea0  seaw g SO SRS sG-S
B SGIH0L  SGH0L  SGI0L SR  SGISOL SGIOL SGHOL SGIML SGOL ok et S SIS S0
SG600%  SG600%  SG600% SGE0D  SGE0D  SG00  SGEOD SGED o ool oechy G0 SGEll
SG300  SG300 G300 SGI00 G0 G0 SEA0 G0 oot ooy I G G0
1 SGH0L  SGI0L  SGI0L SO0 SGISOL SGIOL SGIOL SGIL G0 - SeEAL  SGIL STl SR
SG600™  SG600%  SG600% SGE00  SGE0  SGE0  SGE0D  SGE oy oo SRCID 26D SCRl
PO o300 Se30 630 S0 SGA0 S SGA0  SGa go  gon  SoHD SGH0 - S
O SGI0L GBI SGI0L S0 SGISOL SGIOL SGHUL SGIL a0 oo SSEAL GG Sl SCR0
= *k *k *k
SG600%  SG600%  SGED SGE00  SGEOD  SGG0  SGBOD SGED o s ae ooeld Seel
$6300  SG300  SG300  SG300 $6300  SG300 6300 G300
g 5600 SG30 - SG300 . SG00 pamy  sG3%0L SG3BOL SG3B0L SG350L  SG350L SG3S0L  SG350L
gl SG30L - SGISL  SGISOL  SGAO0*  SG3OL “endhy ‘speny GO0  SGEO0  SOUL  SG600  SG60D SG600  SG60O
1 Soe00%  SGE00%  SG600% 36600
642 SGH SGA SGA2 S6800  SGR00 SGBOD G800
g BT A S6230 oea0p  SG300  SG300 S6300  SG300 56300
M Sc300  S6300 6300 $6300 6230 S6230 6230
5 ! SG350L  SG350L  SG3KOL SG3Z0L SG350L SG350L
O So30L SG3B0L  SG3[0L SGB00F  SG3S0L S6300  SG300  SG300
P SG600 SO0 SG600  SG600  SG600 36800
B SG800 SGR00  SG800 soap  ooch) 3600 SGE0 SCED SO sGIL  SeasOL SGHUL g
El 5000 SGS000  SGS000 $65000
SC230%  SG230%  SG230% SO0 SO0 cean G0 SGHDD -
S S0 S6300 86300 SG00  sasL oot Sedl0 SCA0 SO semo  semw sem0 g
S oo3s0L  SG3%0L SGBOL  SGR0*  SG3BOL  SG600 $6300  SG300 6300
= SG600  SG600  SG6O0  SGE0D 36800
=5 Se800  SG800  SG800 SGa00  sas0L oo Socll SGE00 SO0 e seasoL seaL  goo
SG5000  SG5000  SG5000 $G5000 G800
B SGI30% SG230 - SGI30 S6230ooa0p  SG300  SG300  S6300  SG300 $6300
Bl SC300  SG300 G300 $6300 6230 S6230 6230
E . SG350L  SGIBL  SGIBL SG0L SG8OL $6350L
B SG350L  SG3[0L  SG3/L  SGR00  SG350L $6300  SG300  SG300
2 SG600 SO0 SG600  SG600  SG600 36800
B S0 S0 G800 soap  oochy 3600 SGE0 SCED SO sGIL  SeL SGHUL goo
SG5000  SG5000  SG5000 $65000
5 I S0 G0 G0 SGA0 G0 SCA0  SGI0  SGA0 SGO  SCAN
g oSl SGIOL SGI0L SGOL SGA0L SGIOL  SCAOL  SGIOL SGAKL SGIHML
§ i, oIl G0  SGE0  SGE00  SGE0D SGEOD  SGBOD  SGED0 SGBUD  SGAOD
Ly oo Sod o o0 G0 SGB0  SGB0 SGB00 SGEDD G50 SGSO00 G000 SGEDO0

*Tiire baglidir. Test gereklidir ** Metal izerinde astar gereklidir



Karigim

Orani Viskozite C::z:la Sabitleme Kesme Uzama Hizmet Bag::n:na
Seri Uriin Kimya Renk P Siiresi ~~ Gilcii . Sicaklik Bo |3,u
tarafindan . Dakika ~ MPa ’ 'C WY
. Dakika mm
Hacim
SG100-15 _ _ Yapistinict 150.000-220.000  12-18  30-45 _
Metil Metakrilat 10:1 Beyaz _ >14 >15 -40ila +82 <10
SG100-40 Aktivator 70.000-180.000  35-45  80-100
Tloyds $6230-40 35-45  60-75
egister i ) ~ Yapistinc1 900.000 1.400.000 }
— — REILIA SG230-60  Metil Metakrilat 10:1 Gri - 50-70  140-170  >15 >100 A40ila+82 <39
Aktivator 120.000- 180.000
oNvGL $6230-80 70-90  180-210
Hod: $G300-05 , 4-6 15-20
egister ; i Siyah  Yapistiric1 175.000 - 275.000
SG300-15  Metil Metakrilat 10:1 o 13-17  30-40 >16 >40 -A0ila+82 <10
Kirik Beyaz Aktivator 120.000 - 180.000
DNV-GL S$G300-40 35-45  80-90
$6600-05 . _ Siyah  Yapistirici 150.000-250.000  4-6 15-18 _
Metil Metakrilat 10:1 o >21 >65 -40ila +82 <10
SG600-10 Kirk Beyaz Aktivator 120.000-180.000  8-12 25-30

o _ Yapistirici 150.000 - 250.000 _
SG800-05 Hibrit 10:1 Siyah 4 12 >18 >25 -40ila+150 <10
Aktivator 120.000 - 180.000

S$65000-03 2°5 6-8
$65000-06 . _ Yapistirict 90.000-150.000  5-8 10-12 _
LR §G5000 Metil Metakrilat 11 Amber o >18 >5 -40ila +100 <3
S$65000-13 Aktivator 150.000-250.000  14-19 2025
$65000-40 35-45  80-90
i i Kristal Ber-  Yapistirici 2.800 - 3.800 i
SG42 Metil Metakrilat 10:1 15 120 >15 >8 -401ila +82 <3

rakliginda  Aktivator 1.400 - 1.700

i i Kristal Ber- Yapistirici 75.000 - 125.000 i
SG46C Metil Metakrilat 10:1 . o 6 15 >15 >35 -40ila +50 <5
rakliginda  Aktivator 2.500 - 4.500

; ; Yapistirici 50.000 - 100.000
SGA00LSE ~ Metil Metakrilat 101 Kk Beyaz . 1-3 36 ~5
Aktivator 4.500 - 10.000

SG350L-05 i i Siyah Yapistirict 150 - 220 4-6 14-18 <059
SG350L Metil Metakrilat 10:1 1820 1719 -
SG350L-15 Amber Aktivator 70 - 180 12-16 32-38 <150
(002-
>2.500
; _ 11 Yapistirict 250-350 >1.500 1,54)
0NN SG2000  Metil Metakrilat Amber C 80  180-210 (17) -
1,011 Aktivator 350-450 (10) i (0,50 -
>
390)
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